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ETIK BEYAN SAYFASI

Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Lisansiistii Tez Yazim Kilavuzuna uygun

olarak hazirladigim bu tez ¢alismasinda;

e Tez igindeki biitiin bilgi ve belgeleri akademik kurallar ¢ergevesinde elde
ettigimi,
o Gorsel, isitsel ve yazili tiim bilgi ve sonuglart bilimsel etik kurallarina uygun

olarak sundugumu,

e Bagkalarinin eserlerinden yararlanilmasi durumunda ilgili eserlere bilimsel

normlara uygun olarak atifta bulundugumu,
e Atifta bulundugum eserlerin tiimiinii kaynak olarak gosterdigimi,
e Kaullanilan verilerde herhangi bir degisiklik yapmadigima,

e Ucret karsilig1 baska kisilere yazdirmadigimi, uygulamalarimi

yaptirmadigima,

e Bu tezin herhangi bir boliimiinii bu liniversite veya bagka bir tiniversitede

baska bir tez ¢alismasi olarak sunmadigimi

beyan ederim.

Omer Kasimoglu

Imzasi



HEYKEL DOKUMUNDE COLD-CASTING TEKNIGIi iLE FORM ONERISi

OZET

Cold-casting, dokiimhanelerde metallerin eritilerek dokiilmesine alternatif olarak,
recine ve metal tozlar1 kullanilarak yapilan bir tekniktir. Bu teknik hem estetik hem
de pratik acidan dikkate deger avantajlar sunar. Bu ¢alisma, cold-casting tekniginin
uygulanma yoOntemlerini ve sundugu cesitli faydalar1 kapsamli bir sekilde ele
almaktadir. Ilk olarak, cold-casting’in baglayici bileseni olan recine ele alinmis ve bu
malzemenin bilinen bazi sanat yapitlarindaki kullanimina dair 6rnekler sunulmustur.
Ozellikle, reginenin alisilmisin disinda ve yaratici sekillerde nasil kullamildigina dair
iinlii sanat¢ilardan ornekler verilmistir. Calisma boyunca, cold-casting tekniginin
aciklanmast ve uygulanmasi siirecinde iretilen heykellere de yer verilerek,
okuyucunun teknik hakkinda daha derinlemesine bilgi edinmesi amaglanmistir.
Kullanilan malzemeler ve bu siiregte dikkat edilmesi gereken giivenlik 6nlemleri de
detayli bir sekilde agiklanmistir. Cold-casting tekniginde, regine ve metal tozlarinin
karigtirtlmasiyla elde edilen malzemenin kaliplara dokiilmesiyle istenilen sekiller
olusturulur. Bu siireg, geleneksel dokiim yontemlerine gore daha diisiik maliyetli ve
daha az tehlikelidir. Ayrica, cold-casting teknigi, sanatgilara daha fazla yaraticilik
Ozglrliigii sunar. Arastirma sonucunda, cold-casting tekniginin estetik ve ekspresif
potansiyeli degerlendirilmis, avantajlart ve dezavantajlari tartigilmistir. Bulgular, bu
teknigin sanatcilara genis bir ifade yelpazesi sundugunu ve eserlerin zamanin izini
tasiyan estetik katmanlarla donatilmasina yardimer oldugunu gdstermektedir. Bu
durum, eserlerin benzersiz ve duygusal bir bag kurma potansiyelini de artirmaktadir.
Cold-casting teknigi, sanatgilar i¢in yenilik¢i ve etkili bir arag olarak
degerlendirilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Heykel, Soguk Dokiim, Regine, Metal Tozlar1, Korozyon
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FORM PROPOSAL FOR SCULPTURE CASTING USING THE COLD-
CASTING TECHNIQUE

ABSTRACT

Cold-casting is a technique that serves as an alternative to the traditional process of
melting and pouring metals in foundries, utilizing resin and metal powders instead.
This method offers significant aesthetic and practical advantages. This study delves
comprehensively into the application methods of the cold-casting technique, along
with the various benefits it provides.To begin with, the binding component of cold-
casting technique, resin, is thoroughly examined. Examples of resin application in
well-known artworks are provided, highlighting how resin is utilized in unique and
creative ways by prominent artists. Throughout the study, sculptures produced using
the cold-casting technique are showcased, providing the reader with a deeper
understanding of the process.Additionally, the study elaborates on the materials used
and the necessary safety precautions that must be observed during the process. In
cold-casting, resin and metal powders are mixed and poured into molds to form the
desired shapes. This process is highly cost-effective. Moreover, the cold-casting
technique offers artists greater creative freedom.The research concludes with an
evaluation of the aesthetic and expressive potential of the cold-casting technique,
discussing its advantages and disadvantages. The findings reveal that this technique
affords artists a wide range of expressive possibilities and aids in imbuing artworks
with aesthetic layers that carry the marks of time. This enhances the potential for
artworks to establish a unique and emotional connection with their audience.
Consequently, cold-casting is regarded as an innovative and effective tool for artists.

Keywords: Sculpture, Cold Casting, Resin, Metal Powder, Corrosion
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1. GIRIS

Heykel iiretiminde modlaj temelli bigimlendirmenin kalici hale getirilmesi igin
kullanilan yontemlerden biri olan cold-casting tekniginin olanaklarini irdelemek

amaglanmistir.

Calismada oncelikle cold-casting’in baglayici malzemesi olan reginenin &zellikleri
ve bilinen bazi sanat yapitlarinda kullanimina dair bilgiler verilmistir. Regineyi ve
klasik anlamda re¢ine dokiimlerini derinlemesine anlatmak yerine, bir dokiim teknigi

olan cold-casting teknigine agirlik verilmistir.

Cold casting tekniginin agiklanmasi i¢in, arastirmaya es zamanli liretilen heykellerin
gorsellerinden yararlanilmistir. Calismanin asamalar1 ve kullanilan malzeme bilgisi

okuyucu ile paylasilmaktadir.



2. HEYKEL SANATINDA RECINE KULLANIMI

Heykel sanatinda reg¢inelerin kullanimi 6zellikle son yiizyilin ikinci yarisinda hizla
artmistir. Dayaniklilik, esneklik, hafiflik, sekil verilebilirlik gibi 6zellikleri sayesinde
sanatgilarin tercih ettigi bir segenek haline gelmistir. Biiyiik boyutlu heykellerden,
minimalist ¢alismalara kadar polyester, epoksi ya da poliiiretan regine siklikla
kullanilmistir. Regine malzemesinin heykel sanatinda kullaninminin yayginlagmasi,
cold-casting teknigi ve benzeri sekilde recineyi farkli kullanma yontemlerini
miimkiin  kilmistir.  Giiniimiizde teknolojinin gelisimiyle birlikte {i¢ boyutlu

yazicilarda dahi recine kullanilabilmektedir.

2.1. Recine Dokiim Teknikleri: Cold-Casting ve Diger Yontemler

Recine, heykel dokiimiinde tek basina kullanilabildigi gibi, farkli malzemelerle bir
araya getirilerek ve gesitli tekniklerle harmanlanarak, ortaya kompleks, ¢arpici veya
beklenmedik sonuglar ¢ikmasina miisait bir malzemedir. Regine tek bir iiretim
yontemine bagli kalmadan, sanatcilarin calisma pratiklerine uygun bir sekilde
kisisellestirilebilir. Bu sekilde sanatgilarin ifade bicimleri ve estetik anlayislarini
zenginlestirme potansiyeli olusur. Cold-casting teknigi de bu cesitliligin

sonuglarindan bir tanesidir.

Sik kullanilan adiyla cold-casting (soguk dokiim), kil gibi sekil alabilen bir
malzemeden {lretilmis heykelden ya da hazir bir objeden alinan kalibin igine, sivi
recine ve metal tozlarinin belirli oranlarda karistirilarak dokiilmesiyle olusturulan bir
kaliptan iiretim yontemidir. Dokiimhanelerde metalleri eriterek yapilan dokiimlerin
goriiniimiinii ve dokusunu kopyalarken, onlara kiyasla diisiik maliyetli ve daha
zahmetsizdir. Ustelik daha yiiksek detay seviyesi ve sonradan iistiinde rahat
caligabilme imkani sunar. Elbette Cold-casting yontemi, c¢alismay1 yapan kisinin
tercihleri ya da denemeleri ile kendi iginde kisisellestirilebilir ve farkli bir liretim

pratigine doniistiiriilebilir.



2.2. Recine Malzeme Kullanarak Farkh Yontemlerle Uretilmis Heykel

Ornekleri

Sanatcilar, recinenin igine farkli malzemeler, pigmentler veya pargalar ekleyerek
benzersiz dokular ve etkiler elde edebilirler. Bu ¢ok yonlii kullanim, malzemenin
sanatcilarin ifade bigimlerine ve estetik anlayislarina biiyiik katki saglamaktadir.
Magdalena Abakanowicz, Damien Hirst, Rachel Whiteread, Bruce Nauman gibi
cagdas sanatgilar polyester-epoksi recineleri kendi iiretim pratiklerine uygun olarak

etkileyici sekillerde kullanmislardir.

e Magdalena Abakanowicz: Tekstil iirlinleri ve re¢ineyi bir arada kullanarak
organik ve dokulu formlar yaratip, insan figiirlerinin ve doganin temsillerini
etkileyici bir sekilde ifade etmistir.

e Damien Hirst: Hayvan parcalarii ve tibbi materyalleri regine igine
yerlestirerek, yasam, o6lim ve doganin gegiciligi iizerine carpict eserler
liretmistir.

e Rachel Whiteread: Negatif bosluklar1 kaliplayarak, boslugun ve
goriinmeyenin somut formlar {izerine ¢aligmalar yapmustir.

e Bruce Nauman: Recineyi deneysel ve kavramsal ¢aligsmalarinda kullanarak,

izleyicinin algisini ve diistinme bi¢imini sorgulayan eserler yaratmistir.

Bu sanatgilar, recine malzemesinin sundugu esneklik ve c¢ok yonliiliik sayesinde,

heykel sanatinda yenilik¢i ve ilgi ¢ekici ¢aligmalar gerceklestirmiglerdir.



2.2.1. Magdalena Abakanowicz, The Crowds, since 1985

Kendine has gorsel dili ve malzeme kullanimi ile 6ne ¢ikan Polonyali sanatci
Magdalena Abakanowicz, ¢alismalarinda siklikla kumas, cuval bezi, ip, bitki lifleri
ve recgine gibi malzemelere yer verir. Seksenlerin ortalarindan beri olusturdugu * 'The
Crowds’’ (Kalabaliklar) serisinde de bu malzemelerden faydalanmistir. Bu
malzemeler, heykellerin organik bir dokuya, esneklige, hafiflige ve ayni zamanda
dayanikliliga sahip olmasini saglar. Abakanowicz, insan formlarindan olusan devasa
yigmlarin heykellerini bu malzemeleri kullanarak karakteristik tarzini yansitir. (Beck

& Eggeling, 2015)

Magdalena Abakanowicz’in figiirlerinin yiizleri yoktur. Bu, bir bireyin 6zelliklerini
belirleyen ozerklik unsurundan yoksun olduklar1 anlamina gelir. Kimliksiz ve
konusma hakkindan yoksundurlar. Bi¢im olarak birbirinden farkli doku ve detaylara
sahip olsalar da genel olarak tekrarcilik, 6zdeslik ve kisiliksizlik asil meseledir. Birey
her zaman kalabaligin i¢inde kaybolur ancak ayni zamanda yerini buldugu yer de
kalabaligin igindedir. Sosyopolitik bir elestiri olarak da degerlendirilebilen
caligsmalari, bireyin toplumsal ve politik sistemler i¢cinde nasil kayboldugunu ve
anonim hale geldigini vurgular. Bu, sanat¢inin Polonya’nin tarihsel ve sosyopolitik

dinamiklerinden etkilenmis olmasiyla da iliskilendirilebilir. (Sienkiewicz, 2009)

Abakanowicz, heykellerin yiizeylerindeki karmasik doku ve detaylar1 regine, ¢uval
bezi, lif ve ip gibi malzemeleri elle isleyerek olusturur. Boylece her figiir kendine
Ozgli bir karakter tasirken, heykellerin iizerinde dokunsal ve canli bir ylizey
olugmaktadir. Cuval bezi ve regine ile olusturdugu figiirlerin igleri tipki bir agag
kabugu gibi bostur. Seyirci bu devasa kalabaliklarin i¢inde dolasarak, bu bos kabuk
gibi figiirlerin icine yaklasarak, karmasik doku ve detaylara bakarak duygusal bir

deneyim yasar.

Sanatginin  kariyerinin farkli asamalarinda yaratilan “’The Crowds’’ serisi,
caligmalarinin en Onemli pargasi olarak kabul edilir. Re¢ineyi sadece bir dokiim
materyali olarak kullanmanin 6tesinde, bu malzemeyi tekstil {iriinlerini birlestirme,
sekil verme ve belirli bir formda sabitleme gibi islevlerle kullanarak heyecan verici

olasiliklarin kapisini aralamistir.



Resim 2.2.1.1. Magdalena Abakanowicz, The Crowds



2.2.2. Damien Hirst, Who’s Afraid of the Dark?, 2002

Damien Hirst, polyester-epoksi reginesini, 6lii sinekler ile birlikte kullanarak kendi
tiretim pratigine gore kullanmustir. “Who's Afraid of the Dark?” (Karanliktan Kim
Korkar?) adli eser, sinek ve regine karigimi ile kaplanmis dikdortgen bir tuvaldir.
Tuval, siyah akrilik astar {izerine 0l sinekler ve berrak regine karigimi dokiilerek
hazirlanmistir. Bu uygulama yontemi ile farkli seviyelerde piirlizlii bir yiizey ve
sinek parcalarinin (kirmizi, kahverengi, siyah, beyaz vs.) neden oldugu renk
varyasyonlari ile diizensiz bir ylizey olusmustur. Tablonun genel rengi zengin bir
kahverengi-siyah tonundadir. Regine karigimi sineklerin dogal parlakligini arttirmus,
bunun sonucunda yiizeyde katran veya sekerleme benzeri bir goriinim

olusturmustur.

Ona gore sinekler insanoglunun metaforudur. Sinek resimlerine referans olarak
filozof Thomas Hobbes'un (1588-1679) iinlii metni Leviathan’daki (1651) sozlerini

kullanmistir:

'Sanat yok, harf yok, toplum yok ve hepsinden kétiisi, siirekli korku ve korkung

6lim tehlikesi ve insan hayat1 kimsesiz, fakir, igreng, vahsi ve kisa.'

Hobbes'un sozleri, onun ‘dogal durum’ dedigi, hiikiimeti olmayan bir diinyadaki
insanin kaderini tasvir eder, tipki sineklerin uygun bir sekilde temsil ettigi o daha

karanlik taraf gibi.

(TATE, 2009)



Resim 2.2.2.1. Damien Hirst, Who is Afraid of the Dark



2.2.3. Rachel Whiteread, Untitled (One Hundred Spaces), 1995

Cagdas heykel sanatinin Onemli isimlerinden biri olan Rachel Whiteread,
calismalarinda genellikle i¢ mekanlarin ve nesnelerin negatif bosluklarina odaklanir.
Beton, alg1, recine, bronz gibi pek ¢ok farkli malzeme ile eserler iireten sanatginin,
1980'lerin sonlarindan beri yaptig1 " negatif dokiimler serisine ait olan "Untitled (One
Hundred Spaces), 1995" eserinde re¢ine malzemesini kendine has tislubu ile nasil

kullandigini gorebilmek miimkiindiir.
(TATE Britain, 2018)

"One Hundred Spaces" eseri yiiz adet yar1 saydam kiip seklinde heykelden
olusmaktadir. Soyut bir yerlestirme gibi goriinse de sanat¢1 bu calismada yiiz farkh
sandalyenin  alt kisimlarinda kalan  bosluklari-negatif  alanlar1  heykele
doniistiirmustiir. Renkli regine kullanarak yaptigi bu heykeller, mekandaki boslugu
goriintir kilarak izleyiciye alisilmigin diginda bir perspektif sunar. Farkli yogunlukta
ve renklerde kullandig1 pigmentler sayesinde re¢inenin normal dokiim halinden daha
farkl bir etki elde eder. Kimi heykeller hafif bir renge sahipken kimisi daha yogun
renklerde ve daha opak goziikmektedirler. Stiphesiz bu farkliliklar sanat¢inin vermek

istedigi etkileri giiclendirmekte ve zenginlestirmektedir.

(Chhui, 2017)

Resim 2.2.3.1. Rachel Whiteread, One Hundred Spaces



2.2.4. Bruce Nauman, Untitled, 1965

Bruce Nauman kariyeri boyunca
heykel, video sanati, performans
sanati,  enstalasyon gibi  farkh
alanlarda caligarak sanat diinyasinda
onemli bir etki yaratmistir. Sanat¢inin
1965 yilinda yaptigi "Untitled" adl
eser, Nauman'in sanat okulundayken
gerceklestirdigi  bir dizi  heykelin
parcasidir.  Karton ve ahsaptan
olusturdugu kaliplarin igine regineyi
renk ekleyerek firca ile silirmiis,
ardindan fiberglas malzemesi ile
tekrar reg¢ine uygulayarak devam
etmistir. Eser iceriden bir 151k kaynagi
ile aydinlatilmaktadir. Isik, reginenin
seffaf yapisi, opaklik farklilii, renk
yogunlugundaki degisimler, fiberglas
malzemesinin parildamalar1 ile
birlestiginde eserin i¢ yapisini goriiniir
hale getirir ve malzemenin tim
diizensizliklerini vurgular. Nauman

kullandig1 bu teknik ve yaklagim ile

izleyiciye farkli bir perspektif sunar. Resim 2.2.4.1. Bruce Nauman, Untitled

Onu eserle etkilesime girmeye ve

diisiinmeye tesvik eder. (MOMA, 2017)



3. COLD-CASTING TEKNiGi VE UYGULAMA ASAMALARI

Cold-casting, dokiimhanelerde metallerin eritilmesiyle yapilan dékiimlerin gériiniimii
ve dokusunu kopyalayan nesneler olusturmak i¢in ince metal tozlar1 ve baglayici
olarak da regine kullanan bir heykel dokiim teknigidir. Bronz, bakir, demir tozlari
yaygin olarak kullanilan malzemeler arasinda yer alir. Regine bu yontemde bir
dokiim malzemesi ya da dokiimiin ilk katmanini olusturan bir jelkot re¢inesinden

farkli olarak metal tozlarini bir arada tutan bir baglayici roliindedir.

Cold-casting yontemi ile diisikk maliyetli ve olduk¢a detayli iiretimler yapmak
miimkiindiir. Erimis metallerle ¢aligma tehlikesi olmadan, hafif, islenmesi daha
kolay, karmagik ve detayli formlar {iretme olanaklar1 gibi imkanlar bu teknigi cazip
kilmaktadir. Yontemin esnekligi, biiylik olgekli heykellerden kiiciik dekoratif

objelere kadar genis bir alanda kullanim olanag1 sunmaktadir.

Bu boéliimde oncelikle riskler ve giivenlik onlemlerinden bahsedilerek, devaminda
cold-casting tekniginin uygulama asamalari, oranlar, kullanilan malzemeler gibi

detaylar anlatilacaktir.

Resim 3.1. Cold-casting uygulamasi
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3.1. Dikkat Edilmesi Gereken Riskler ve Giivenlik Onlemleri

Cold-casting yontemi, regineler, metal tozlari, asitler, pas ve freze uglar1 gibi dikkat
edilmesi gereken bir¢ok unsur icermektedir. Kullanilan malzemelerin ¢ogunun ciltle
temast risk olusturabilmektedir. Reginelerin cilde temas etmeleri yanik ve tahrise
neden olabilir. Polyester recine stiren (styrene) igerir; bu madde tahris edici ve
kansorejen olabilir. Epoksi re¢ine, alerjik reaksiyonlar ve dermatite neden olabilir.
Poliiiretan regine ise izosiyanat icermektedir. Zehirli olan bu madde, cildi ve

solunum yollarini tahris edebilir.

Bu tehlikeli malzemelerle calisirken temas riskinden kac¢inmak igin koruyucu
donanim kullanimi biiyilk énem tagimaktadir. Uygun korumaya sahip eldivenler
kullanilmali ve eldivenin koruyucu ozelliginde herhangi bir bozulma tespit
edildiginde en kisa siirede degistirilmelidir. G6z ve yiiz korumasi i¢in, kimyasallarin
sicramasina kars1t yiizii ¢evreleyen koruyucu gozlik ya da yiiz siperligi

kullanilmalidir.

Cilt temasinin yami sira solunum sisteminin korunmasi da biiyiikk Oonem arz
etmektedir. Re¢inelerin kiirlesme siirecinde zehirli gazlar aciga c¢ikabilmektedir. Bu
calismada kullanilan teknikte asitler de yer almak da olup, asitlerin solunmasi ciddi
saglik sorunlarina yol acabilir. Benzer sekilde metal tozlarinin solunmasi da saglik
icin tehdit olusturur. Freze ile kullanilarak gerceklestirilen islemler sirasinda,
sertlesmis regine, metal tozlar1 veya dolgu malzemelerinden sagilan partikiillerin
solunmasi1 oldukca tehlikelidir. Korozyon asamasinda kullanilacak malzemeler ve
son asamada heykelin yiizeyinde olusan pas veya oksit gibi tozlar da g¢aligma
sirasinda solunmamalidir. Bu tlir maddelerin solunmasi bas agrisi, mide bulantisi gibi
saglik sorunlarina neden olabilir. Tiim siire¢ iyi havalandirmali bir ortamda,
miimkiinse agik havada gerceklestirilmelidir. Solunum sisteminin zarar gérmemesi

adina uygun korumaya sahip partikiil ve kimyasal filtreli maskeler kullanilmalidir.

Bunlarin yam1 sira bazi regine ve sertlestiriciler yanicidir. Uygun sekilde
saklanmadiginda yanma riski barindirabilirler. Recineleri, sertlestiricileri ve diger
malzemeleri birbirleriyle karismayacak sekilde ve dikkatlice muhafaza etmek
gereklidir. Kimyasal atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesi, su kaynaklar1 ve
cevreye zarar verememesi saglanmalidir.  (EforOSGB, 2024) (Turkuaz Polyester,

2015)
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3.2. Dokiim ve Uygulanisi

Onceki béliimde belirtilen giivenlik 6nlemlerine dikkat edildikten sonra dokiim
islemine baglanilabilir. Dokiim isleminden 6nce kaliplarin uygun sekilde
hazirlanmas1 gerekmektedir. Bu hazirlik siireci, kalibin ig¢inde varsa kil veya diger
malzemelerin temizlenmesi ve reginenin temas edecegi yiizeylere kalip ayirici
uygulanmasimi icermektedir. Bu islem basit gibi goriinmekle birlikte 6nem arz

etmektedir, 6zellikle kalip al¢1 gibi sert bir malzemeden yapilmissa.

Uygun bir kalip ayirict secildikten sonra, ayiricinin kalibin her yerine esit ve dikkatli
bir sekilde uygulandigindan emin olunmalidir. Eger vaks gibi kivamli bir kalip
ayirict  kullaniliyorsa, uygulama esnasinda detaylarin  doldurulmamasi  ve
kapatilmamasina 6zen gosterilmelidir. Aksi takdirde, vaksin kapattigi detaylar

dokiim sonrasinda bos kalacak ve istenilen ylizey goriintiisiine ulagilamayacaktir.

Dokiime hazirhk

Dokiime hazir olan kalibin i¢ine uygulanacak dokiim malzemesi, regine ve metal
tozlarinin karisimindan olusmaktadir. Bu karisim, dokiim isleminin basarisini ve elde
edilen heykelin 6zelliklerini dogrudan etkileyen 6nemli bilesenlerden biridir. Dokiim
malzemesinin hazirlanmas: ve uygulanmasi hem re¢ine hem de metal tozlarinin
dikkatli bir sekilde secilmesi ve karigtirilmasini gerektirir. Regine, metal tozlarin
baglayarak dokiim isleminin temelini olustururken, metal tozlar1 da elde edilen
heykelin estetik ve fiziksel 6zelliklerini belirler. Bu siirecte, uygun malzeme se¢imi

ve dogru oranlarda karigim, basarili bir dokiim iglemi i¢in kritik 6neme sahiptir.

Bu ¢alismada, bos dokiim olarak bilinen bir dokiim yontemi uygulanacaktir. Bu
yontem, ilk asamada kalibin yiizeyine bir katman olusturacak sekilde dokiim
malzemesinin siiriilmesi ile baslayip, devaminda fiber malzemeler ile takviye
edilerek tamamlanir. Bu teknik sayesinde hem hafif hem de darbeye karsi dayanikli

dokumler elde edilmektedir.

Bos dokiim; cold-casting baglaminda, nispeten daha yiiksek maliyetli olan metal tozu
malzemesinin israfin1 6nleyen verimli bir yontemdir. Dokiim i¢in hazirlanan karigim,
tamamen kalib1 dolduracak sekilde, yani “dolu dokiim” yontemiyle de uygulanabilir.
Ancak bu durumda gereksiz malzeme tiiketimi s6z konusu olacaktir. Bununla

birlikte, bu ¢calismanin anlatimi bos dokiim yontemi iizerinden devam edecektir.
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Recineler Hakkinda

Recineler, dokiim islemlerinde yaygin olarak kullanilan ve sivi formda bulunan
malzemelerdir. Kimyasal ve mekanik 6zellikleri bakimindan c¢esitlilik gosterirler. Bu
yontemde sadece bir dokiim malzemesi olarak degil, ayn1 zamanda metal tozlarini bir
arada tutan bir baglayici olarak da islev gorecektir. Cold-casting teknigi igin tercih
edilebilecek regineler arasinda polyester, epoksi veya poliiiretan regineler
bulunmaktadir. Her tiir recine, kendine 0zgii avantaj ve dezavantajlar sunar.
Recinelerin kimyasal ve mekanik oOzellikleri degiskenlik gdstermesine ragmen,
dokiim siirecinden sonra benzer sonuglar elde edilmektedir. Siirecin sonunda

kimyasal reaksiyonlar sonucu sertlesir ve kalibin seklini alirlar.

Metal Tozlar1 Hakkinda

Metal tozlari, bu teknik ile yapilan dokiim isleminde elde edilmek istenen metalik
goriinim ve diger Ozelliklerin saglanmasinda kritik rol oynamaktadir. Metal
tozlarinin ¢esidi, dokiimiin sonunda elde edilen heykelin parlakligi, oksitlenme
kabiliyeti gibi oOzellikleri dogrudan etkiler. Cold-casting tekniginde siklikla
kullanilan metal tozlar1 bronz, bakir, demir, aliiminyum tozlar1 olarak
orneklendirilebilir. Metal tozlarinin tanecik boyutlarinin 75-35 mikron (200-400
mesh) arasinda olmasi, dokiimde piiriizsiiz yiizeyler elde edilmesini saglar. Ancak
deneysel calismalar ve kullanici tercihleri dogrultusunda farkli boyutlarda
taneciklerin karigtirilmast miimkiindiir. Bu sayede rastlantisal yiizey 6zellikleri elde
edilebilir. Istenilen yiizey gériiniimiine gore, farkli boyutlarda taneciklerin karisimi
ile daha irili ufakli bir yiizey yapisi olusturulabilir. Bu ¢alismada, belirtilen tanecik

boyutlar1 esas alinarak islem yapilacaktir.
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Dokiim Malzemesinin Karisimi

Rec¢inenin Metal tozlartyla karistirilmasi, temel olarak reginenin icine toz dolgu
malzemesi eklenmesiyle benzerlik gostermektedir. Bu noktada 6énemli olan dokiim
malzemesini olusturan bu karisimin, metal tozlart miktar1 bakimindan zengin
olmasidir. Yetersiz miktarda metal tozu, nihai asamadaki metalik goriiniim veya pas
ve oksit gibi etkiler acisindan zayif kalabilir. Bu durum belirli bolgelerde istenilen
korozyonun gerceklesmemesine veya arzulanan oksit renginin elde edilememesine
neden olabilir. Aksine, agir1 miktarda metal tozu kullanimi ise malzeme israfina yol
acabilecegi gibi, gereginden fazla kivamli bir dokiim malzemesinin olusmasina
sebebiyet verebilir. Bu durumda dokiim malzemesi kaliba uygulanirken, detaylarin
tam olarak alinamamasi ve dokiimiin son asamasinda ylizeyde bosluklarla,
detaylarmi kaybetmis bir sonugla karsilagilabilinir. Dolayisiyla, yaptigim arastirma
ve uygulamalar neticesinde hacimsel olarak 1:1 oraninin optimum oldugunu
belirlemis bulunmaktayim ve bu calismada bu orana gore hareket edilecektir. Daha
basit bir sekilde drneklemek gerekirse, 1 bardak recineye karsilik, 1 bardak metal
tozu karistirmak uygun olacaktir. Bunlara ragmen regine ve metal tozu karigim

oraninin, dokiim yapan kisinin kisisel deneyim ve uygulama pratiklerine gore

sekillenebilecegi unutulmamalidir.

Resim 3.2.1. Polyester recinesi ve demir tozu hacimsel orant 1:1
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Dokiimiin Tamamlanmasi

Sertlestirici ilave edilmis re¢ine ve metal tozu,
hacimsel olarak 1:1 oraninda bir kap igerisinde
titizlikle karigtirilir. Bu karisim, homojen bir kivam
elde edilene kadar iyice karigtirilmalidir. Karigtirma
asamast, dokiim stirecinin kritik bir bileseni olup, bu
asamada regine, sertlestirici ve metal tozlarinin tam
anlamiyla biitlinlesmesi  gerekmektedir. Metal
tozlarmin ufak topaklar halinde kalmasi, dokiim
esnasinda yiizeyde cesitli problemlere yol agabilir.
Benzer sekilde, sertlestiricinin yeterince
karigmamasi, dokiim malzemesinin tam veya kismi
sertlesmemesine  sebebiyet verebilir. Bu tiir
olumsuzluklarin 6niine gegmek amaciyla, karigimin

son derece iyi bir sekilde karistirilmast zorunludur.

Karisim, bir firga yardimiyla kalip ylizeyine
uygulanir.  Kalip  yiizeyinde higbir  bosluk
kalmayacak sekilde, dokiim malzemesinden bir
katman olusturulur. Bu katman sertlestikten sonra,
elyaf takviyeli sonraki katmanlar uygulanir. Siireg,
klasik bir polyester bos dokiim stlirecindeki
asamalar takip eder. Cam elyaflar, polyester regine
ile birlikte ikinci ve gerekirse {iglincli katman olarak
uygulanir. Katmanlar arasinda hava bosluklari
kalmamasina 6zen gosterilerek bu asama dikkatle
tamamlanir. Dokiim i¢in uygulanan tiim katmanlar
sertlestikten sonra, heykel kaliptan ¢ikarilir. Bu
asamada dokiim, standart bir polyester dokiimden

goriiniis itibartyla farksiz ve mat bir goriiniimdedir.
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3.3. Asindirma

Dokiim isleminin tamamlanmasinin ardindan heykelin ylizeyinde yer alan ince regine
tabakasinin agindirilmasi gerekmektedir. Asindirma igleminin temel amaci, heykelin
ylizeyindeki ince regine tabakasini ortadan kaldirarak, igeride bulunan metal
taneciklerinin dis etmenlerle tepkimeye girmesini saglamaktir. Bu asamada, metal
tozlar1 regine tabakasi tarafindan korunmaktadir. Bu durum, bir nesnenin yiizeyine
sprey vernik sikilmasi ve dis etmenlere kars1 korunmasiyla benzerlik gostermektedir;
metal tozlar1 da recine tabakasi sayesinde dis etmenlerden gecici olarak
korunmaktadir. Bu siire¢, korozyon asamasinin basarilt bir sekilde gerceklestirilmesi

i¢in gereklidir.

Asindirma islemi, heykelin yilizeyindeki ince regine tabakasinin ortadan kaldirilarak
metal taneciklerinin dis etmenlerle tepkimeye girmesini saglamak amaciyla
uygulanir. Regine tabakasinin agindirilmasi iki temel yontemle gergeklestirilebilir:

mekanik agindirma ve kimyasal agindirma.

Mekanik asindirma yontemi, yiizeyi belirli aletler ve gerecler kullanarak fiziksel
olarak agindirmayi igerir. Ancak, bu asindirma islemi sirasinda heykelin mevcut
yapisina ve ylizeyine gozle goriillir bir zarar verilmemesi biiyiik 6nem tagir. Heykelin
dokusuna ve yiizeyine zarar vermekten kaginilmalidir. Bu amagla "0000" celik yiinii
ve yumusak tel freze uclar1 kullanilabilir. Yiizey asindik¢a metal tozlar1 parlamaya
baslayacaktir; bu da korozyon ve oksitlenmeye acik alanlarin belirlenmesini

saglayacaktir.

Resim 3.3.1. Celik yiinleri ve tel freze uglar1
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Celik yiinii veya tel freze uclar ile asindirilan yiizeyler, dokiimden ¢iktiklart andaki
mat goriiniimiinii kaybeder ve parlamaya baslar. Bu parlama, metal tozlarinin agiga
ciktigini ve asinmaya, paslanmaya veya oksitlenmeye hazir hale geldigini gosterir.
Resimde heniliz asindirilmamis mat heykel ile mekanik asindirma yontemi ile

asindirilmis ve ylizeyleri korozyona agik hale gelmis heykel goriinmektedir.

Resim 3.3.2. Mekanik yontem ile asindirmanin 6ncesi ve sonrasi
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Kimyasal agindirma yonteminde ise, recine tabakasinin kimyasal maddeler
kullanilarak ¢6ziilmesi saglanir. Bu yontem, yiizeye minimal fiziksel zarar
verilmesini saglayarak daha kontrollii bir asindirma islemi sunar. Bunlara ek olarak
heykelin ¢ok fazla dokusu, girinti ve g¢ikintilar1 bulunuyorsa mekanik asindirma
yontemi, uygulayan kisi i¢in oldukca zorlayici olabilmektedir. Kimyasal asindirma
ile heykelin yiizeyine siiriilecek asit bu asamay1 olduk¢a kolaylastiracaktir. Ancak
sertlesmis polyesteri asindirabilen asit siirhidir. Yiiksek konsantrasyonda siilfiirik
asit gibi ¢ok kuvvetli bir kimyasal madde ile calismak gerekmektedir. Eger bu
yontem segilecekse mutlaka riskler ve giivenlik dnlemleri boliimiinde bahsedildigi
gibi koruyucu ekipmanlar kullanilmalidir. Asit stiriildiikten yaklasik yarim saat sonra

heykel ylizeyi bol su ile yikanarak veya suya batirilarak asitten arindirilmalidir.

Asindirma islemi sonrasinda ylizeylerin yaglanmamasi ve kirlenmemesi énem arz
eder; ciinkii yaglanan ve Kkirlenen ylizeylerin korozyonu tam anlamiyla

gerceklesmeyebilir.
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3.4.Korozyon

Cold-casting teknigi baglaminda korozyon, metalik bilesenlerin kimyasal
reaksiyonlar sonucu yiizeyde estetik degisiklikler meydana getirmesi olarak
tanimlanabilir. Bu siire¢ genellikle nem, hava, tuz, kimyasallar gibi etmenlerin
etkisiyle gerceklesir. Yiizeydeki ince regine tabakasinin kaldirilmasindan sonra metal
tozlar1 dis etmenlerle tepkimeye girebilir ve korozyona ugrayabilir. Metal tozlari
oksitlenmeye basladikca, heykelin yiizeyinde renk degisimleri, lekeler veya yiizey
bozulmalar1 gozlemlenebilir. Metalin yapisin1 ve estetigini degistiren bu siireg,

korozyon asamasi olarak adlandirilir.

Cold-casting tekniginin korozyon asamasi, soguk siiregle miimkiin olan korozyon
cesitlerini icermektedir. Burada kastedilen, yiiksek 1sinin kullanilmadigi korozyon
stiregleridir. Ancak soguk siire¢ korozyon yontemleri ve formiilleri sicak dokiim
metallerde de sonu¢ vermektedir. Resimde cold-casting yontemi ile dokiilen

heykeller iizerinde korozyon ile olusan etkiler goriilmektedir. Demir ve bakir/bronz

korozyonu, iki ayr1 baglikta incelenecektir.

Resim 3.4. Korozyon sonras1 heykel tizerindeki etkiler
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Cold-casting teknigi ile elde edilen heykellerde korozyon siiregleri, estetik agidan
zengin ve ¢esitli yiizey efektleri yaratmak icin etkili yontemler sunmaktadir. Demir,
bakir ve bronz gibi metallerin bu yontemlerle korozyona ugratilarak elde edilen renk
ve doku degisiklikleri, heykel sanatinda antik ve dogal goriiniimler elde edilmesine

olanak tanir.

3.4.1. Demirin Korozyonu

Cold-casting teknigi kullanilarak demir tozu ile dokiilen heykellerin korozyonu,
nispeten basit bir siirectir ve ¢ogunlukla evde bulunabilecek malzemelerle
gerceklestirilebilir. Bu islemin kolayligina ragmen, uygun giivenlik onlemlerinin
almmasi gereklidir. Demirin korozyonu siirecinde demir oksit (Fe203) veya daha
yaygin adiyla pas olusur. Pas, heykel sanatinda estetik bir unsur olarak tercih
edilebilir ve metal ylizeyine antik bir goriinim kazandirabilir. Cold-casting
uygulamalarinda, demir tozlarinin kontrollii bir sekilde oksitlenmesiyle, istenilen

estetik etki elde edilebilir.

Demir metalinde korozyon siirecini baslatan ve hizlandiran temel maddeler su, tuz,
sirke ve hidrojen peroksittir. Bu maddeler ¢esitli kombinasyonlar ve oranlarda
kullanilabilir. Ancak, genel bir formiilasyon ve oranlar hakkinda bilgi vermesi

acisindan sikca kullanilan iki ¢ozelti 6rnegi asagida sunulmustur:

Ornek 1: Ornek 2:
e | litre Su e | litre Su
e 50 gr. Tuz e 50 gr. Tuz
e 100 ml Beyaz Sirke e 200 ml Beyaz Sirke

e 100 ml Hidrojen Peroksit

Hazirlanan ¢6zelti, agindirilmis dokiimiin yiizeyine farkli yontemlerle uygulanabilir.
Dokiimiin tizerine siiriilebilir, bir sprey sisesi yardimiyla piiskiirtiilebilir veya dokiim
bu ¢ozeltiye batirilabilir. Bu uygulamalardan kisa bir siire sonra paslanma

gbzlemlenir. Dokiimiin dogrudan gilines 1s18ina maruz kalmasi, paslanma siirecini
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onemli Ol¢iide hizlandirir. Gilines 15181, sicaklik artig1 ile kimyasal tepkimeleri
hizlandirirken, ayn1 zamanda ¢ozelti igindeki suyun daha hizli buharlagsmasini saglar.
Bu buharlagma, yiizeydeki tuz ¢ozeltisinin yogunlagsmasina yol agarak paslanma

siirecini daha da hizlandirir. Istenilen sonug elde edilene kadar, dokiim iizerindeki

paslandirma karisimi kuruduk¢a bu islem tekrar edilebilir. (Runfola, 2014)
(MichelPrince, 2024) (Instructables, 2015)

Resim 3.4.1. Dokiim, asindirma ve korozyon asamalar1 sonunda demir tozlu dokiim
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https://www.michelprince.ca/en/tips-and-tricks/how-to-rust-metal-1441.html
https://www.instructables.com/Produce-a-Rich-Rust-Patina-on-Iron-and-Steel-Safe/

3.4.2. Bakar ve Bronz Korozyonu

Bronz, %88-90 oraninda bakir ve kalan kisminda kalay iceren bir alasimdir. Bu
nedenle, bakir ve bronz tozu kullanilarak cold-casting teknigi ile dokiilen heykellerin
korozyonu biiylik 6lgiide ayn1 yontem ve malzemelerle gergeklestirilir. Bakir ve
bronz yiizeylerde, regineye zarar vermeden soguk yontemlerle yapilan korozyon
islemleri smirhdir. Bu siireglerde genellikle karartma, yesil ve mavi tonlar elde
edilebilir. Cold-casting tekniginde, bakir tozlarinin kontrollii oksidasyonu ile olusan
bu korozyonlar, heykelin dogal bir sekilde eskimis goriinmesini saglar ve estetik

agidan tercih edilebilir.

Karartma

Potasyum polisiilfiir, bakir okside veya tas kiikiirt olarak da bilinen, sar1 renkli ve
kotii kokulu tag bigiminde bir maddedir. Bronz veya bakir {lizerinde siyah veya koyu
kahverengi bir patina olusturarak karartma etkisi saglamak icin yaygin olarak
kullanilir. Asagida, asinmaya hazir bakir tozu kullanilarak dokiilmiis heykelin

ylizeyinde bu etkiyi elde etmek icin gerekli olan ¢ozelti oranlari verilmistir:

e 1 litre Su

e 100 gr. Potasyum Polisiilfiir.

Resim 3.4.2.1. Potasyum polisiilfiir
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Kirilarak toz haline getirilen Potasyum polisiilfiir dikkatlice suyun i¢ine eklenir ve
tamamen c¢oziilene kadar karigtirilir. Kullanilan suyun sicakligi ve potasyum
polisiilfiir miktar1, olusacak karartma etkisi iizerinde etkilidir. Cok sicak su, daha
koyu bir siyah olustururken, 1lik veya soguk su daha hafif bir karartma ve kahverengi
tonlar elde edilmesini saglar. Hazirlanan karisim, firga, sprey ile uygulanabilir veya
daldirma yontemi ile dokiim bu karisimin igine batirilarak karartma islemi
gerceklestirilebilir. Karisimin i¢inde kalma siiresi de karartmanin siddetinde etkilidir.

Daha uzun siireli maruz kalma, daha yogun bir karartma etkisi saglar.

Uygulama sirasinda, karisim ile temas eden yilizeyde karartma etkisi hemen

gozlemlenir. Istenilen seviyeye gelene kadar islem tekrarlanabilir. (Runfola, 2014)

B

Resim 3.4.2.2. Dokiim ve korozyon agamasinda karartma sonrasi bakir tozlu dékiim
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Yesil Oksit

Bronz heykeller tizerinde siklikla karsilasilan bir oksit rengidir ve ayn1 zamanda "kiif
yesili" olarak da bilinir. Bu etki, cold-casting yontemi kullanilarak bakir tozu ile
dokiilen heykellerde kolayca elde edilebilir. Uygulama yontemi ve sekli ayni olmakla
birlikte, kullanilan ¢6zelti ve malzemeler farklilik gostermektedir. Bu etkiyi elde

edebilmek i¢in gereken karisimin malzeme ve oranlar1 asagidaki gibidir;

e | litre Su

e 40 gr. Bakir Nitrat

e 40 gr. Amonyum Klortir
e 40 gr. Kalsiyum Kloriir

Malzemeler bir kabin i¢ginde homojen mavi bir sivi elde edilene kadar karistirilir.
Karisim, firca veya sprey yardimiyla heykel yiizeyine dikkatlice uygulanir. Zamanla
yiizeyde renk degisimleri, yesil tonlarin olusumu gozlenir. Istenilen etki elde edilene

kadar karisimin uygulanmasina devam edilir. (Runfola, 2014)

Resim 3.4.2.3. Bakir tozlu dokiimiin yesil oksitten dnce ve sonraki goriintiisii
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Mavi Oksit

Cold-casting tekniginde, bakir veya bronz metal tozu kullanilarak dokiim islemi
gergeklestirilmis heykellerin mavi tonlarda oksitlenmesi miimkiindiir. Bu iglem,
heykelin hava almayan bir ortamda amonyak buharina maruz birakilmasi yoluyla
gerceklestirilir. Geleneksel karisimlarin heykel ylizeyine siiriilmesinden farkli olarak,

bu yontem heykelin belirli bir siire amonyak maddesine maruz kalmasini igerir.

Heykelin biiyiikliigiine bagli olarak uygun bir kap veya heykelin boyutlarina gore
hazirlanmis hava gecirmez bir ¢adir iginde, amonyak iceren bir kase ile birlikte,
dokiim 24-48 saat arasinda birakilir. Bu siire sonunda, heykelin yiizeyinde mavi

tonlarda oksitlenmeler meydana gelir. (Sugimori, 2014)

Resim 3.4.2.4. Bakir tozlu dokiimiin mavi oksitten 6nce ve sonraki goriintiisii

25



4.SONUC

Cold-casting teknigi, heykel sanatinda metalleri eriterek sicak dokiim yontemi ile
olusturulan heykellerin goriiniim ve dokusunu kopyalayan bir yontem olarak dikkat
cekmektedir. Bu teknigin en belirgin avantaji, diisiik maliyetle son derece detayli
iiretim yapilabilmesidir. Erimis metallerle caligmanin tehlikelerinden uzak, daha
hafif ve islenmesi daha kolay formlar iiretme imkani sunmasi, bu teknigi cazip
kilmaktadir. Biiyiik 6l¢ekli anit heykellerden kiigiik dekoratif objelere kadar genis bir
kullanim alan1 saglayan ¢aligma esnekligi, yaratici siirecte sanatcilara biiyiik bir

ozgurliik tanir.

Bununla birlikte, cold-casting teknigi baz1 dezavantajlar1 da beraberinde getirir.
Ozellikle kullanilan malzemelerin saglik ve ¢evre iizerindeki olumsuz etkileri, dikkat
edilmesi gereken onemli bir husustur. Regineler ve metal tozlari cilde temas ettiginde
yanik ve tahrise neden olabilir. Ek olarak bu teknikte kullanilan malzemelerin
solunmasi tehlikelidir ve solunum sistemi {izerinde hasara sebep olabilir.
Dolayisiyla, bu malzemelerle ¢alisirken gerekli giivenlik 6nlemlerinin alinmasi
hayati 6nem tasir. Malzeme teknolojisinin gelisimi ile bu tiir dezavantajlarin zaman
icinde asilmas1 miimkiindiir. Gelecekte, daha ¢evre dostu ve giivenli malzemelerin

gelistirilmesi, bu teknigin daha genis bir kabul gérmesini saglayabilir.

Heykel c¢alismalarinda cold-casting teknigi kullanimi, estetik ve ekspresif agidan
giiclii bir potansiyel sunmaktadir. Farklt malzemeler ve karigimlar kullanarak elde
edilen cesitli etkiler, bu malzeme ve oranlar1 uyarlama imkaniyla bagka ihtimallerin
aciga cikmasi, yaratici siiregte sanatgiya oldukga genis bir ifade yelpazesi sunar.
Heykellerin ylizeyinde olusan rastlantisal paslanma veya oksitlenmeler, her bir eserin
benzersiz olmasini saglar ve her seferinde farkli bir estetik sonu¢ dogurur. Bu
stirecler, eserlerin zamanin izini tagiyan bir estetik katmanla donatilmasina yardime1

olur ve izleyicinin eserlerle duygusal bir bag kurmasini saglar.
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Ayrica, cold-casting teknigi heykellerin icerigine ve tematik derinligine de katkida
bulunur. Figiirlerin eskimis ve mekaniklesmis bir goriiniime sahip olmasi, tematik
unsurlarin derinligini artirir ve izleyicinin eserlerle daha yogun bir sekilde bag
kurmasini saglar. Bu estetik unsurlar, heykelin hikayesini zenginlestirir ve izleyiciye

daha derin bir anlam sunar.
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5. YAPITLAR

Heykel caligmalarimda genel olarak sikismislik, hapsolma hissinin tematik bir
cerceve olusturdugu sdylenebilir. Kimi zaman eksik veya kesilmis uzuvlar ile figiir
ve bedenler ¢aligmalarimda siklikla kullandigim imgelerdir. Organik imgeler ile
birlikte kullandigim geometrik formlar ve keskin hatlar kompozisyon i¢inde karsitlik
saglar. Bu geometrik alanlar1 ayn1 zamanda figiiriin sikistigi, hapsoldugu boliimleri
olusturmada kullanirim. Heykel calismalarimdaki keskin ve sert hatlarin yer aldig:
inorganik formlar iizerindeki kiriklar, catlaklar ve organik bedenlerin iizerindeki
eksik, kesik pargalar antik, eski, zamanin izlerini tastyan bir hissiyat olustururlar.
Bununla birlikte cold-casting teknigi sayesinde olusan metalik, pasli ve oksitlenmis

ylizey bu hissiyati bicimsel olarak destekler.

Calismalarimdaki sikismishik ve hapsolma hissi, bireysel ve toplumsal acilardan
bakildiginda, modern diinyanin getirdigi psikolojik ve sosyal baskilarin bir
yansimasidir denebilir. Bu hissiyat, giinlimiiz toplumlarinda bireylerin karsilastigi
sitkismishk, yalnizlik ve Ozgiirliige olan 6zlem gibi duygularla paralellik gosterir.
Eksik veya kesilmis uzuvlar, bu duygusal durumlarin fiziksel bir temsili olarak
goriilebilir. Biitiin bunlarla birlikte heykeller, insanin biitiinliglinii kaybetmis ve

sikismis haliyle yasam miicadelesine ve ¢abalamaya devam etmesini anlatir.

Malzeme Tizerinde sliregelen deneyimlerimden elde ettigim farkli etkilere baglh
olarak kullandigim formlarin doniismesi ve sonuglarinin ucu agik bir yapiya sahip
olmasini heyecan verici buluyorum. Cold-casting teknigi ile regine ve metal tozlarini
kullanarak gercek anlamda paslanip oksitlenebilen, asinmis ve iistiinden belli bir
zaman ge¢mis hissiyati verebilen heykeller iiretmek de bu ucu agik sonuglardan bir
tanesi. Paslanma ve oksitlenme siiregleri, eserlerime zamanin izini tagiyan bir estetik
katman ekler. Bu asinmalara ugramis yilizeyler, zamanin gegisini ve doganin
kagmilmaz etkilerini temsil eder. Bu estetik unsurlar, tematik unsurlarin derinligini

artirir ve izleyicinin eserlerle duygusal bir bag kurmasini saglar.
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Cold-casting tekniginin uygulanma silirecinin, bahsedilen bigimsel ve tematik
derinligi destekledigi sOylenebilir. Siiregteki asamalar heykellere bigcim ve igerik
anlaminda da etki eder. Heykellerin yiizeyinde olusan rastlantisal paslanma veya
oksitlenmeler, her bir heykelin benzersiz olmasini saglar, her seferinde farkli bir

estetik sonu¢ dogurur.
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Resim 5.1. inkar
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Resim 5.2. Isimsiz
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Resim 5.3. Nobodies
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Resim 5.4. Nobodies
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Resim 5.5. Hac1 Amonyak Hazretleri
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Resim 5.6. [simsiz




Resim 5.7. Isimsiz
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Resim 5.8. Isimsiz
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7. EK.1. RECINE VE COLD-CASTING TEKNiGi TERMINOLOJiSi

Bu boéliimde, cold-casting ve regine dokiimii ile ilgili temel terimler ve kavramlarin
tanimlar1 sunulacaktir. Caligmanin asamalarinda yer alan teknik ve yontemlerin daha
iyi kavranmasina yardimci olacak, teorik ve pratik bilgilerin anlasilmasini
kolaylastirarak, calismanin genel yapisina katki saglayacaktir. Kavramlarin
aciklamasinda Polyester regineleri ve sanatta kullanma teknikleri (Manici, 1996) ve
The Prop Builder’s Moldingand Casting Handbook (James, 1989) calismalarindan

karsilikli olarak yararlanilmistir.

1. Kalip: Bu metinde, bir nesnenin negatif formunu tasiyan yapi1 olarak
kullanilmaktadir. Genellikle kil, silikon veya al¢1 gibi malzemelerden
yapilir. Heykel veya diger nesnelerin kopyalarini tiretmek i¢in kullanilir.

2. Dokiim: Bir kalibin igine sivi haldeki malzemenin (6rnegin recine)
dokilerek, kalibin seklini almasi siireci. Bu islem tamamlandiginda,
kalibin seklini almis kat1 bir nesne elde edilir.

3. Kalip Aymricilar: Kaliplarin i¢ ylizeyine uygulanan, dokim islemi
tamamlandiktan sonra dokiimiin kaliptan kolayca ¢ikarilmasini saglayan
maddeler. Bu ayiricilar sivi, sprey veya firca ile uygulanabilir.

4. Regine: Genellikle s1v1 halde olan ve kiirlesme siireci sonunda sertlesen
sentetik polimer. Dokiim islemlerinde yaygin olarak kullanilir. Epoksi,
polyester ve poliiiretan regine gibi ¢esitleri bulunmaktadir.

5. Sertlestirici: Reginenin kiirlesmesini ve sertlesmesini saglayan kimyasal
bilesen. Sertlestirici, recine ile karistirildiginda kimyasal bir reaksiyon
baglatarak malzemenin kat1 hale gegmesini saglar.

6. Kiirlesme: Regine ve sertlestirici arasindaki kimyasal reaksiyon sonucu
malzemenin sivi veya jel halden kati hale ge¢me siireci. Bu siireg,

malzemenin nihai formunu ve dayaniklili§ini kazanmasini saglar.
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10.

1.

12.

13.

Gelcoat (jelkot) Regine: Yiiksek viskoziteli recine tiirii. Kalip yiizeyine
firca ile siirlilerek veya pilskiirtme ile uygulanir. Genellikle estetik
ylizeyler ve dayanikli dis katmanlar olusturmak i¢in kullanilir.

Karigim Oranlari: Farkli malzemelerin karistirilirken belirli oranlarda
karigtirtlmas1  gerekliligi. Bu oranlar, recine ve sertlestirici gibi
bilesenlerin dogru kiirlesmesi icin kritik 6dneme sahiptir ve genellikle
hacim veya agirlik olgiisiiyle belirlenir.

Metal Tozlari: Regineye eklenerek dokiimiin metalik bir goriiniim
kazanmasmi saglayan ince taneli metaller. Bakir, bronz, demir ve
aliminyum gibi metaller yaygin olarak kullanilir. Ayrica korozyona
ugrayarak eserin antik veya pasli bir goriiniim almasini saglarlar.
Korozyon: Metallerin ¢evresel etkiler veya kimyasal maddelerle
etkilesime girerek bozunma siireci. Bu siire¢, demirin paslanmasi veya
bakirin yesil patina kazanmasi gibi degisikliklere yol acar.

Renk Vericiler (Pigmentler): Reginelere istenen rengi vermek igin
kullanilan boya maddeleri. Bu pigmentler, re¢inenin igine karistirilarak
homojen bir renk dagilimi saglanir.

Elyaf Takviyesi (Cam Elyaflar1): Cam elyaflarindan olusan ve recine ile
birlikte kullanilarak kompozit malzemelerin mukavemetini artiran
malzemeler. Elyaf takviyesi, 0Ozellikle jelkot recinenin ardindan
kullanilarak heykellerin hem hafif hem de dayanikli olmasin1 saglar.
Tesviye: Dokiim sonrasi heykelin yiizeyinin zimpara, freze veya diger
aletlerle diizeltilmesi ve sekillendirilmesi islemi. Bu islem, heykelin son

halinin istenilen yiizeye sahip olmasini saglar.
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