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Kagat

Grafik Endistrisi'nin bir numarali basilani olan kagat,
“Grafik"” ve Sanatsal Serigrafi‘'nin de birincil gerecidir.
Serigraficinin kagatla yakindan ilgili olmasi gerekir. Biz
simdi burada., bu nedenle, kadidin bir kac¢ genel niteligi
lUzerinde duracafiz: Yapisi, basilabilirligi ve ozgidlikleri,
boyutlari.

Kagit yapragi oziinde homojen bir gerec¢ deJildir. Seliiloz
makromolekiillerinin olusturdugu 1 le 4 milimetre arasi
uzunlukta ince liflerin birbirine baglanmasiyla yapilanir
kagait. Bu yapi dayanikli, viskoelastik bir yapidar. Kadat
sanayisi mekanik, yari kimyasal ya da seliilozik hamur
kullanar. Liflerin nitelikleri ve uzunluklari bakimindan
kesin olarak farkli hamurlardar bunlar. Mekanik yolla elde
edilen 1if sert, kiralgan. yaria kimyasal lif daha esnek,
selllozik lifse yumusaktar.

Liflerin kecelestirilmesi sirasinda toz halinde madensel,
talk. kaolin gibi katka maddeleri eklenerek kagidan
saydamligi azaltilir. Bu katki maddeleri, ayrica, kaQdida
diizlik, hos bir tuse ve purizsiiz bir ylizey kazandarar.

Liflere karastaralan katki maddeleri kagida mirekkep
kabul etme niteligini kazandirmaz. Ayrica, bitiin bu
katilanlara homojenlik kazandirmak gerekir. Recineli bir
sabunla tutkallamanin amaci budur. Renklendiriciler
madensel veya biresimseldirler. Sunu belirtelim ki, kagat
dogal renginde pek nadir biarakilir. Dogal rengi kirli
saradar.

Kesinlikle pirizsiiz ylizey gerekliligi Kuse kagidan icat
edilmesini getirmistir. Ka@it lzerine amidon, kazein gibi
yapistiricalarla kaolin, blanc-fix, blanc-satin gibi
maddelerden bir katman olusturularak kuse kagat elde
edilir.

Kagidin Basilabilirligi:

Basilabilirligin en iyi tanami Dr. Diddel tarafindan
yapilmistar. Bu tanim 1953 yilinda 1svec'te toplanan

grafik arastirmalar enstitililerinin uluslararasa

konferansinda kabul edilmistir. Bu tanima gore " Kagidin
basilabilirligi terimi, kullanilan basim tekniQi
dogrultusunda, istenilen nitelikte, yeterli sayida, istenilen
hizda baski iiretiminin bagli oldugu, kagidin cok sayida
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kimyasal ve fiziksel 6zelliklerini anlatmak icin kullanilan
bir terimdir".

" Hosnut kilici basilabilirlikte bir kagit, istenen bdlgelere
dogru miktarda miirekkep kabul etme niteligine sahip
bulunmali, milrekkebi ve miirekkebi olugturan maddeleri
geregi kadar emici olmalidir. Optik dzgiiliikleri
(saydaml131, rengi. parlaklidi), reolojik ozgiiliikleri
(basinclanabilirligi, esnekligi)., kopmalara, yilizeysel
soyulmalara dayanikliligi s6z konusudur. Kimyasal
6zgiiliikleri basilmig imgenin kaliciligini ve rengini
otkilememelidir. Kagit yaprak halindeyse gényesinde ve
diimdiiz olmali, bobin halindeyse diizgiin sarilmis
bulunmali, yilzeyi tozlu olmamalidir. Pirtikli olmamali ve
statik elektrigi saklamaya ve cogaltmaya egilim
gostememelidir.”

Kagidin Goriiniisi ve Fiziksel Ozgiilikleri:
Bez Yani, Kece Yani:

Makinaya gelisinde kagit hamuru, lzerine yayildigi:
madensel bezle, nemin atilmasindan sonra, iUstten. kece
arasinda bastirilarak bicimlenir. Ozellikle c¢ok katki
maddesi iceren kagitlarda, bez yani biraktidi iz
dolayisiyla kolaylikla ayirt edilir.

Yaprak egik 1s13a tutularak yalnizca bez yani. kece yani
ayirt edilmekle kalinmaz. kagidin esitsizligi ve katkilari
da anlasilir. Kece yani daha siki ve parlaktir. Bez
vaniysa daha mat ve koyudur. Bunun nedeni, katki
maddelerinin dibe ¢okmesi ve bir Kisim lifli maddenin
nemle birlikte atilmasidir. Kuartz lambasi 1siginda
bakildiginda kece yani bez yanindan daha gilicld flioris:
yayar.

Duyarl: durumlarda, satine kagitlarda bez izi kagit suda
kabartilarak ortaya c¢ikarilar.

Kagidin Suyu:

Makina Yoénid, En:

Cok Snemli olan bu konu "kagidin calismasi” konusuna
baglanabilir. Poza sorunu kapsaminda kagidin "atmosferik

duyarligi” Serigrafi'de cok onemlidir.

Bu dnemin i¢ ana nedeni vardir:
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Serigrafi‘de konulan mirekkep katmaninin kalinliga,
kuruma sirasinda ve kuruduktan sonra olmak iizere,
gerilimde acik bir ayrim yaratir. Nadiren mirekkebin
yuzeysel gerilimi kagidinkine benzerdir.

Ve bu deformasyon serigrafide c¢cokluk kétii sonuclar
dogurur. .

Basimdan sonra her yaprak, bagimsiz kuruma siiresinde,
ornedin tipo ve ofsete gore atmosfer kosullarayla karsi
karsiya daha uzun siire birakilmistir. Obiir basim
yontemlerinde bloklar halinde kurutma séz konusudur.

En Onemlisi olan sonuncu etkense siirekli calismada
meteorolojik olasaliklarin etkisidir. Soyle ki, ayni
miktarda baski i¢in serigraficinin, mekanize olsa bile, o&biir
yoSntemlere nazaran 15-20 misli fazla zamana gereksinmesi
vardir. Boylece kagit c¢cok daha uzun siire hava

degisimlerine maruz kalmaktadir. Biitin bunlar su
demektir: Kagidin suyu serigrafide obir tekniklere gore

cok daha ©nemlidir.

Gercekten, kagit makinelerinde bandin hizi lifleri
uzunlamasina siralanmaya zorlar. Kagidin suyu (makine

yonid) anlasilabilir. Bu konuda deneysel cesitli yontemler
vardar:

Yirtma: Kagit sirasiyla enine ve boyuna yirtilir. Suyuna
yirtik gdreli dizgiindiir. Obir yandan yirtiksa dantellidir.

Katlama: Kalin kagitlar ic¢in katlama yirtmaya benzer
sonu¢ verir. Keskin ve diizgin katlama makine yoniinde
olanaklidar.

Nemlendirme: Bir parca koparilir kagittan ve bir yiiziinden
1slatilar. Kagit uzama e8ilimi daha fazla olan ters ydnde
kivralar.

Ince bantlar halinde kesme: 1ki santim genisliginde 15-20
santimetre boyunda iki bant iki degisik ydnde kesilir.
Bantlar dik tutuldugunda suyuna ydnden kesilmis olan dik
durur, ters ydnde kesilmis olansa egilir.

Tirnakla deneme: Kagidin kenarlar: isaret parmaginin
tirnagiyla bas parmagin tirnagi arasindan gecirilir. Ters
yonde kagitta ondiilasyon olusur, suyuna yoéndeyse uzama
olmaz.



Kagitta Ne Aranmali?

Kagitta ¢ok sey aranir ciinkili, serigrafi cesitliligi
yizinden, basim icin bir ofset kagidinin ya da tipo
kagidinin, bir helio kagidinin ve yahut yiizey halinde
kalin mirekkep katmanlari koyabilmek icin ¢ok siki bir
kagidin ya da emici bir kagidin niteliklerini isteyebilir.
Ama, her seye karsin, kullanilacak kagit ne olursa olsun,
serigraficinin kagaitta arayacagi belirli sayida nitelik
vardir: Yaprak halindeki kagit dimdiz olmalidir. Nemi
diizenli olarak giderilmis olmaladir. Yoksa lifler birbirinden
farkli siserek kagidin ondiile olmasina neden olur.
drnegin, kuru bir ortamdan nemli bir ortama gecirildiginde
kagit topu kenarlarindan nemi yiklenir. Kagidin katki
maddeleri ve, Ozellikle, titkallama ne kadar azsa sisme
okadar fazla olur.

Iyi bir pozalama i¢in zorunlu olan kagidin dizlugd
dayaniklilik ve sikilik niteligiyle birlikte bulunmalidar.

Uzerindeki katman, yapiskan mirekkepler tarafindan
soyulmamasi icin, kagida siki sikiya yapismis olmalaidir.
Soyulmalar ekranin tikanmasina yol agarak basimciya
sorunlar cikarir.

Kagit Boyutlari:

Kagidin yapisindan haberli olmamiz gerektigi gibi, onun
standart boyutlara konusunda da bilgili olmaliyiz. Ulkemiz
pazarinda kagit satislarinda genellikle iki boyut
gecerlidir. Bunlar 57x82 cm. ve 70x100 cm. boyutlaridar.
Bu boyutlarda kesilmis kagitlar 100 lik, 250 lik. 500 lik
toplar halinde satisa sunulmuslardir. Fakat., yukarida
sozinu ettigimiz, Ulkemizde satilan kagitlarin boyutlara
sanatsal alanda, ozellikle, estamp alaninda standartlar
olusturmus Fransa'da gecerli Ol¢iilere uymamaktadair.
Fransa'da ve sanat alaninda gecerli kagit boyutlari "Altain
Oran"a sahiptir. Ve standart tual boyutlariyla benzerlik
gosterirler. Bu nedenle, dnce birer ressam olan bizlerin,
sanatsal serigrafiyle ugrasanlarin, bilin¢li ¢ok &zel boyut
isteklerimiz yoksa calismalarimizi bu boyutlar icersinde
disinmemiz gerekir. Sanatsal Serigrafi boyutlarini sdyle
siralayabiliriz:

44x56 cm. Coquille

45x56 em.______ Carre

50x65 cm. Raisin
56x76 cm. Jesus
60x80 cm. Soleil

65x100cm, Double Raisin

Mirekkepler:

Serigrafi‘'de mirekkep sec¢imi ¢ok Snemlidir. Belirlenmis bir
calismada ilk secim, genellikle, mirekkebin gdrsel etkisi
konusundadir: Mat ya da parlak etki. Bu secim, dogal

olarak. aranan gdrsel etki yoniinde gerceklestirilir.

Sanatsal serigrafi icin birincil Onemdeki bu sec¢cim. sanatsal
alan disindaki uygulamalarda misterinin istegi, maliyet
durumu, kurutucularin yeterliligi, isi teslim siiresi ve isiga
dayaniklilik gibi etkenlerle belirlenir.

Biz burada mirekkepleri gdrsel etkileri yodniinde sdzini
ettigimiz iki ana bdlime ayirap. bu bdlimler i¢inde
cesitlerini siralayacak, her birinin karakteristiklerini
belirleyerek, zaman zaman da birbirleriyle
karsilastiracagiz.

Mat Mirekkepler:

Mat mirekkeplerin cesitleri sunlardir:

1) Kabarti Olusturan Sentetik Mat Mirekkepler

2) Etilselilozik Mat Mirekkepler

3) Cabuk Kuruyan Satine Mirekkepler ("Jet" Mirekkepler)
4) Seliilozik Mat ve Satine Mirekkepler

5) Fliorigili: Mirekkepler

6) Tramli Baski 1Ic¢cin Mirekkepler

1) Kabari Olugturan Sentetik Mat Mirekkepler:
Serigrafinin gelisiminin ilk evrelerinde ¢ok basarili
sonuclar veren bu mirekkepler goéreli dayaniksizliklara

ylziunden giinimizde c¢ok az kullanilmaktadarlar. Bu
mirekkepler mat goériiniis ve guas tadi veren kabara
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olugtururlar. Konulan katmanin kalinlig: nedeniyle &biir
miirekkeplerden daha cok harcanirlar. Yizey kapatma

gicleri kilogram basina 15-25 m2 dir. Saydamsizlik
acisindan ¢ok iyidirler. Koyu lizerine acik renk kolaylikla
basilabilir. Yalniz, sari renk pigmenti daha saydam oldugu
icin bu konuda sorun c¢ikabilir. Siirtinmeye
dayanikliliklari odukca azd'r. Kolaylikla parlayabilir ve
cizilebilirler. Kirmaya, k:smeye pek gelmezler ama 1s13a
son derece dayaniklidirlar.-

Sentetik mat mirekkepler buharlasma ve oksitlenmeyle ya
da yalnizca buharlasmayla kururlar. Konulduklari kap iyi
kapatilmamigsa dnce kabuk olusturur, giderek biitiiniyle
kururlar. Kabin kapagina ya parafinli kagit konulmali ya
da oldukca fazla bir miktarda White-spirit veya Sentetik
Tiner eklenmelidir. Basim sirasinda bezin gdzeneklerinde
mirekkep geri verilerek yapilan basimda kuruma olmaz.
Kuru basimda "Geciktirici” katilmalidir. Basima 15
dakikadan fazla ara verildiginde ekran timiyle
temizlenmelidir. Basim sonrasinda basilan izerinde kuruma
siiresi mirekkeplerin markalarina gére degigir. 20 derecede
normal havalandirmayla 10 dakikayla 1 saat arasinda
kururlar. Renkler ist iiste geldiginde kuruma siiresi uzar.
Vantilatdr araciligiyla kurutmada yarar vardir.

Kutularinda olduk¢a yogun olarak satisa c¢ikarilan bu
mirekkepler Kullanilmadan Snce inceltilmelidirler. Genel
incelticileri White-spirit'dir. Bu bulunmadi3i zamanlarda
Sentetik Tiner kullanilabilir. Mirekkep yapimcilari da
kurumay: geciktiren 6zel incelticiler satarlar. Mirekkep ne
¢ok sulu ne de cok yogun olmalidir. 1yi bir inceltme
deneyle bulunur. inceltme derecesinde kagdidin emiciligi de
etkilidir. Bu mirekkeplerin yapisma giicleri kagit ve
mukavva izerinde c¢ok iyidir. Ama, bazi markalar kuse

kagit uzerinde ¢ok iyi sonu¢ vermezler.

Her mirekkep iki cesit "Baz"a sahiptir: Cogaltici Baz ve
Saydamlastirici Baz. Cogaltici Baz mirekkebin
kapaticiligini fazla bozmadan cogaltilmasina, dolayisiyla
maliyetin disirilmesine yarar. Saydamlastirici Baz'sa
(Transparan) mirekkebin kapaticiligini azaltarak iist iste
gelmelerde yeni dederlerin elde edilmesini saglar.

Bu miirekkepler giiniimiizde ¢ok siki dokunmus bezlerden

de gecebilecek kadar ince ezilmiglerdir. Onun ic¢in

herhangi bir bezle kullanilabilirler. Her cesit

yontemle olusturulmus kaliplarla da kullanilabilirler. Ekran
basimdan sonra benzinle veya seliilozik tinerle iyice

arindirilmaladar.
(Art servis M Seri Serigrafi Mirekkebi ,Dyomat v.Db)
2) Etilseliilozik Mat Mirekkepler:

Etilseliilozik mat mirekkepler giinimiizde Sentetik Mat
mirekkeplerin yerini almislardir. Fakat, bu mirekkepler
ilkemizde heniiz iliretilmemekte ve bu nedenle piyasada
ancak ithal edilmislerse bulunabilmektedirler.

Mat etkilidirler az kabarti birakirlar. Kullanilan beze
bagla olarak 25-35 m2 gibi oldukca yilksek ylizey kaplama
glicleri vardir. Kapaticilik acisindan, &zellikle sari,
turuncu, karmizi ve acik yesil renklerinde, yukarida
s6zini ettigimiz miirekkeplerden, c¢ok daha az orticidirler.

Sirtinmeye dayanikliliklari oldukca azdir. Kirma ve
kesime dayanikliklari iyidir. Isiga dayanikliliklari cok
olumludur.

Bu miirekkepler buharlasmayla kururlar. Bulunduklari

kabin agz1 iyi kapatilmissa kuruma ve kabuklasma sdz

konusu degildir. Cok sicak havada ince is basiminda

ekranin gozeneklerinde kurumamasi icin bir miktar
geciktirici katilir. Basima ara verilmesi durumunda ekrani
biitinilyle temizlemek gerekli degildir. Basima yeniden
baslamadan Once ekran alttan tinerle silinir ve bir ka¢
bozuk baskidan sonra asil basima gecilebilir. Basilan
lizerinde 10 dakikayla 30 dakika arasinda kururiar. White-
spirit veya Sentetik Tiner'le inceltilirler. Kagida yapisma
giicleri genellikle iyidir. Kuse kagitlarda iyi sonu¢
vermeyebilirler. Denemeler yapmak gereklidir. Cogalticilar
ve saydamlastiricilar hakkinda bir oOnceki mirekkepler

icin sdylenenler bunlar icin de gecerlidir. Biitin bezler ve
kalip cesitleriyle kullanilabilirler. Ekran basimdan sonra
Seliilozik Tiner'le iyice mirekkepten arindirilmalidar.

3) Cabuk Kuruyan Satine Miirekkepler:

Bu mirekkepler otomatik basim makinelerinin ihtiyaclaria
dogrultusunda, son zamanlarda, gelistirilmis
mirekkeplerdir. Basim hizina uygun olarak sicak hava
akimi altinda cok kisa siirede kururlar. Olagan kosullarda
da kisa siirede kurumaktadarlar,

Markalarina gdére oldukca mat etkili ya da saten
parlakligindadirlar (yari mat). Ve kalanlik olusturmazlar.
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Yizey Ortici gicleri cok yilksektir. Kullanilan bezin
inceligine gore bir kilogram mirekkep 35 le 55 m2 arasi
yuzey orter.

Saydamsizlik acisindan oldukca zayiftirlar. Ust iste
basim durumunda en ac¢ik renkten baslanmalaidir.

Saydamlik 6zelliklerinden lst iiste basimla yeni renk elde
etmede yararlanilabilir.

Sirtiinmeye. kirmaya ve kesime dayanikliliklari ¢ok
iyidir. Isiga da iyi dayanarlar.

Bu mirekkepler kapta ve ekranda buharlasmayla kururlar.
Kagit lzerinde sicak hava akimiyla 5 le 20 saniye
arasinda, oladan kosullardaysa 10 dakika kadar bir siirede
kururlar. White-spirit veya yapimcinin bu mirekkepler

icin Ozel olarak gelistirdigi incelticiyle sulandirilirlar.

Her cesit kagait lizerine c¢ok iyi baglanabilen bu
mirekkepler her tirld serigrafi beziyle ve kalipla
kullanilabilirler.

4) Seliilozik Mat ve Satine Mirekkepler:

Kagit ve mukavva icin gelistirilen bu mirekkeplerin bazi
markalari selilozasetat lizerine basimda da
kullanilabilirler. Bu mirekkeplerin rahatsiz edici koku ve
biitin kaliplarla kullanilamama gibi kusurlari vardir. Ama,
bunlarin olumiu yanlari da coktur.

Markalarina gore yeterli derecede mat etkiden saten
parlakligina, hatta oldukc¢a parlakliga kadar cesitli
etkilerde olanlari vardir. Gene ,markalarina gdre 20 yle
35 m2 yuzey kaplarlar bir kilogramlariyla.

Kapaticilik yéninden de yapimcilarina gére degiskenlik
gosterirler. Sirtinmeye dayanikliliklari c¢ok iyidir.
Kirmaya ve kesime gelebilirler. Isigin etkilerine iyi
dayanirlar.

Bu mirekkepler de buharlasmayla kururlar. Kapta kuruma
olmaz., Kabuk baglamazlar bu mirekkepler. Ekranin
gozeneklerinde kuruma séz konusu deg@ildir. Bu nitelikleri
nedeniyle bu kategorinin mirekkepleri cok ince desenlerin
ve tramli islerin basiminda aranir mirekkeplerdir. Basima
bir iki saat bile ara verilebilir. EQer son raklet cok iyi
cekilmisse, basima yeniden baslandiginda o6zel bir
temizleme gerektirmezler. Kagit ilizerinde hava akimiyla
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kurutulmalidarlar. Kuruma 20-30 dakika sirer. Cift yiiz
baskilarda ikinci yizin basimindan sonra kurutucuda
baskilar dikkatle gozlenmelidir. Kurumakta olan
murekkebin buhari, daha &nce basilmis ve kurumus olan
ilk yiizin mirekkebini yumusatabilir. Bu durum caresi
olmayan sorunlara neden olur. Olusan buhar muhakkak
vantilatorle atilmaladar.

Mirekkebin yapimcisinin dnerdigi inceltici

kullanilmalidir. Bu incelticiler normal ve geciktirici olmak

izere iki cesittir. Gzel incelticisi bulunmazsa seludlozik
tiner kullanilabilir. Her cesit kagit lzerine bagdlanmasi
cok iyidir. Hatta, kromekarton ve tim kuse kagitlara cok
iyi baglanirlar. Ulkemizde yapilanlar kagit., madensel,
plastik basilanlara uygulanabilmektedirler (DYO SE 2000-
3000 serisi mirekkepler). Bu mirekkeplerin saydamliklar:
transparanlariyla yikseltilebilmektedir.

Her tiurli bezle (dogal ipek. naylon. polyester, madensel)

kullanilabilirler. Sulu kesme fiim kalipla kullanilabilirler

ama, seliilozik kesme film kalipla kullanilamazlar. Bitidn
cbzicilere dayanikli fotoemilsiyonlarla olusturulmus
kaliplarla kullanilabilirler.

Bu mirekkepler selidlozik veya asetonlu c¢dzicidlerle
temizlenir.

5) Fliorisili Mirekkepler:

Bu adlandirma altinda. genel olarak. uU¢ ¢esit mirekkep
toplanir: Fosfor 1si1li Mirekkepler, Siyah Isikia
Fluorisili Miurekkepler, Gindiz Fliorisil: Mirekkepler.

Sinirli bir kullanimi olan (saat kadranlari, 1sikli
pankartlar v.b.) birinci kime mirekkepler giin boyu
topladiklari 19131 karanlikta yayar.

tkinciler. ki yalnizca Wood mordtesi lambasi 1131 altinda
gercekten fliorisilidirlar, ginumizde hemen hemen hic
kullaniimamaktadir. Cunki yaygin olarak kullanilan

Ginduz Flidorisili mirekkepler ayni 1sik altinda ayni
ozellikleri gdsterir. Bu yiizden uclincl kime mirekkepler
bizi ozellikle ilgilendirmektedir.

Fliorigili (Fliioresan) mirekkepler uzun siire serigrafinin
kozu oldu. Bu teknik, gercekten, iyi sonuc alabilmek ic¢in
yeterli derecede kalin mirekkep koyabilen tek yontemdir.
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Bu miirekkeplerin fiyatlari oldukca yiiksektir. Boyle

olmakla birlikte, alisilmis bir afiste fliorisili bir rengi
dikkatlice kullanirsak cok iyi sonuclar alabiliriz. Bugiin
fliiorisili beyaz pigment de gelistirilmigtir. Bu pigmentin
bildigimiz mat mirekkeplere karistirilmasiyla glizel etkili
pastel renkler elde edilebilir.

nemli bir nokta daha var: Bir fliorisila isin 1siga

ne sire dayanabilece§i Onceden sdylenebilir mi? Bu
midrekkeplerin pigmentlerinde de, tasiyicilarinda da
bugiine dek cok biiyiikk bir gelisme olmasina karsin, is
gines 15181 aliyorsa uc¢ haftadan daha uzun sire fliorisi
garantisi verilemez. Golgeli bir yerdeyse mirekkebin
dayaniklialigi d¢ aya ulasabilir. Bu siire sicaklik ve neme
de baglidir. Orneg8in iki ay dayanma lstanbul'da séz
konusuysa Izmir‘de bu sire iki haftaya diiser. Ayraica.
koyulan katmanin kalinligi da calismanin omrind uzatir.

Bu mirekkepler mat etkili ve cok kabartilidir. Yizey
kaplayiciliklari, koyulan katmanin kalinliBina goére, 12
m2 den 25 m2 ye kadardar. Kapaticilik giicleri hic
yoktur. Fliorisili mirekkepler cok saydam olduklaria icin
beyaz yiizeye basilmalidir. Aralarinda karaistirma ve ist
iste getirme flioresan etkiyi, bliylik dlcude, yok eder.

Bu miirekkeplerin siirtiinmeye dayanikliliklari markalarina
gore zayiftan oldukca dayanikliliga kadar uzanir.
Kirmaya ve kesime dayanikliliklari da markalarina gore
degisir.

Buharlasmayla kuruyan bu mirekkeplerin bazilari
oksitlenmeye de ufrarlar. Kapta kurumalari da markalarina
gore degdisir: Bazilari icin kabin kapaginin iyice
kapatilmasi yeterliyken, obiirlerinde, parafinli kagait ve
tiner gibi ek onlemler almak gerekir. Ekranda kurumaya
yatkindirlar. Bir miktar geciktirici katilarak kuruma
slirelerei uzatilmalidir. Basima ara verilmesi gerektiginde
ekran timiyle temizlenmelidir. Balilanda kuruma, gene
markalarina gére ve kurutma dizeniyle de iliskili olarak, 5
dakikayla 1 saat arasinda defisir. lncelticileri,genellikle,
White-spirit'dir.

Bu mirekkeplerle yalnizca biyik gézenekli bez
kullanilmalidar,

Selilozik flioresan mirekkeplerin disindakiler icin biitin
kalip alma yéntemleri kullanilabilir. Seliilozik olanlar ic¢in
yukarida seliilozik miirekkepler i¢in yaptigimiz aciklama
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gecerlidir.

Ekranin mirekkepten arindirilmasinda White-spirit,
Benzin veya Seliilozik Tiner kullanilar.

6) Tramli Baski 1icin Mirekkepler:

56z konusu olan tek eir@nkli tramli baskilar, lc¢ renkli
(trikromi) ve dort renkli (kuadrikromi) tramli baskilardir.

Tek renkli tramlia baski miirekkepleri: Siyah renk
basilacak tramlar ic¢cin kuadrikromi i¢in hazirlanmis siyah
mirekkepler en iyileridir. Basilmak istenen siyahin
disindaki bir renkse selilozik mat ve satine mirekkepler,
etilseliilozik mat miirekkepler kullanilir. Cinki bu
mirekkepler ekranin gozeneklerinde kolay kurumazlar.
Ayrica, ekrandan hemen ayrilacak ve kagitta cok ¢abuk
kuruyacak mirekkepler gereklidir. Kuruma gecikirse
tramlar siser. Bu nedenle, ozellikle 65 lik traman
izerindeki inceliklerde mirekkep seciminde cok dikkatli
davranilmalidir. Bundan daha iri tramlarda sakinca
gittikce ortadan kalkar. Imgedeki acik bdlgelerle koyu
bélgeler arasindaki karsitlik azaltilmak isteniyorsa
mirekkebe, Snemli miktarda. transparan katilmalidar.

Trikromik ve kuadrikromik mirekkepler: Bunlar renksel
acidan heniz yetkin degillerdir. Her yapimci Kkromatik
acidan aralarinda dengeli gamlar sunmaktadir. Boyle
olmakla bfrlikte. her gam Majenta, Sari ve Siyan Mavisi.
tonaliteléri ve pigmentlerinin saydamligi acisindan
birbirinden cok farklidir. Trikromatik ve kuadrikromatik
mirekkepler selidlozik ve etilseliilozik mirekkeplerdendir.

Parlak Mirekkepler, Vernikler ve Yaldizlar:

Genellikle gliseroftalik olan parlak miirekkepler cok
kullanim alanina sahiptir. Bir bdélimi kagit, mukavva,
metal ve cama, rodoit, pleksiglas gibi bazi plastiklere
basilabilirken, &birleri daha o6zellikli alanlarda
kullanilabilir.

Bu mirekkeplerden parlaklik ve saglamlik beklenmektedir.
Demekki, parlak mirekkepleri olagan sicaklikta

emayelesen mirekkepler olarak dikkate almak gerekir (bu
mirekkepler, dogal olarak. firinlanabilirler ama, genellikle
120 dereceyi asmadan).

Ayni zamanda, olanak oldugunca cabuk kurumalari istenir
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bu miirekkeplerin. Oysa, gliseroftalik mirekkeplerin
Kurumasi yavas yavas oksitlenmeyle olur. Cabuk kuruyan
seliilozik mirekkeplerde parlaklik sorunu heniiz tam
anlamiyla cozlimlenememistir. Parlak seliilozik mirekkepler
vardir ama, parlakliklari gliseroftalik miirekkeplerle
kesinlikle karsilastirilamaz.

Gliseroftalik Miirekkepler:

Cok parlak ve kabartili etkili olan bu miirekkeplerin yiizey
kaplama giicleri yaklasik olarak 15-25 m2/Kg. dir. 1yi
derecede kapaticidirlar. Tam oksitlenmeden sonra
sirtinmeye dayanikliliklari cok iyidir. Esneyebilme
ozellikleri nedeniyle "cikartma'larain basiminda da aranan
mirekkeplerdir.

Yapimlarinda nitelikli pigment kullanildiginda kolay kolay
solmazlar.

Kuruma, incelticisinin buharlasmasini izleyen, tasiyici
oksitlenmesiyle gerceklesir. Oksitlenme. mirekkebin
ylzeyinden baslayarak, derine dogru uzun siirede olur.
Mirekkebin Uzerine bir miktar white-spirit konulmasa
kabuk olusmasini bir siire engeller ama, uzun siirede soéz
konusu kabuk muhakkak olusur. Bdyle olmakla birlikte
kabugun altindaki mirekkep haftalarca kullanilair
durumdadar.

Basim sirasinda kuruma rakletin gectigi yerlerde soéz
konusu degildir. Buna karsilik, ekranin kenarlarinda
biriken miirekkep 2-3 saat basimdan sonra kurumaya
baslar. Bu nedenle ekranin kenarlari zaman zaman
temizlenir. Basima bir ceyrek saatten fazla ara
verildiginde ekran ve raklet iyice temizlenmelidir.

Yukarida gérdigiimiz gibi, basilan iizerinde kuruma cok
agirdir. Bu miirekkepler., genelde, 3 saat kadar sonra
tozlanma 6zelliklerini yitirir. Ve baskilar 12 saat sonra
ancak toplanabilir. Tam oksitlenme bir hafta on giin sonra
gercekleseceginden, ozellikle, madensel basilanlarda
baskilar bir hafta siireyle ist Uste yigilmadan
tutulmaladar.

Cok emici kagitlarda bu miirekkepler bir &lc¢lide matlasair.
Buna karsilik, kromekarton gibi kagitlar idzerinde cok
parlaktairlar.

Firinlama maden ve cam icin gecerlidir. Bu baskilar 120 C
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derecede firinlandiklarinda kuruma 35 dakikaya diser.
Ayrica kizilotesi 1sinlar da kurutmada c¢ok gecerlidir.

Genel kural olarak, bu mirekkeplerde tozlanmaya cok
dikkat etmek gerekir. Kuruma siiresi uzun oldugundan ve
vapiskanliklarindan bu mirekkepler kolaylikla toz
kaparlar. Bu nedenle caligilan atdlyenin nemi bir miktar
yikseltilmelidir.

White-spirit, Sentetik Tiner ya da Terebantin'le
inceltilirler. Yalniz, c¢ok inceltilirse parlakliklari azalar.

Tam oksitlenmeden sonra basilana baglanmalari, cam ve
madenlerde bile. c¢ok iyidir.

Kullanilacak bezler konusunda mat mirekkepler ic¢cin sézini
ettigimiz OSl¢litler bu mirekkepler icin de gecerlidir. Boyle
olmakla birlikte, vurgulanmig bir kabariklilik isteniyorsa.
¢ok ince olmayan madensel bez iizerine dolayli ydntemle
alinmis kalip kullanilmalidir. Ayrica, tim kaliplarla
kullanilabilirler.

Basimdan sonra ekran benzin veya seliilozik tinerle iyice
temizlenmelidir.

Parlak Seliilozik Mirekkepler:

Genel olarak, daha Snce gordugimiz selilozik mat
mirekkeplerden pek farkli degillerdir. Yalniz, yineleyelim
ki, parlakliklari gliseroftalik mirekkepler ayarinda
degildir. Bu mirekkepler ¢ikartmalarda yaygin olarak
kullanilirlar.

Ust Vernikler:

Bu vernikler su amaclarla kullanilirlar: Koruma katmani
olarak veya parlaklik verebilmek icin. Bu vernikler
mirekkeplerin yapilarina baglidir. Baski hangi cins
mirekkeple yapilmissa iUst vernik de oyapida olmalidair.
Bu verniklerin tek sakincasi basildiktan bir siire sonra
sararmasidir. Parlak miirekkeplerin ilizerine bile, onlara
daha dayanikli kilmak i¢in bas:i:labilirler veya
puskirtiilebilirler. Mat miirekkeple basilmis bir baskiya
parlaklik kazandirmak icin de kullanilairlar.

Yaldaizlar:

Serigrafiyle ¢ok iyi yaldizli ylizeyler elde edilebilir.
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Parlakliklari bronz ya da aliminyum tozuyla vernigin
ezilmesine bagliadir. Metal tozu ne kadar kalinsa parlaklik
okadar fazladir. Bu ozellik bez seciminde gdz Oniine
alinmalidir. Naylon, polyester 57-69 numara bezler
kullanilmaladar.

Yaldizlar basimdan hemen once hazirlanir. Karisim aym
agarlakta maden tozu ve vernikle yapilir. Vernik bu
ku§%9n1m icin 6zel olarak gelistirilmistir. Karisim
kullanimdan hemen once yapilir dedik c¢inki. oksidasyon
karigstirma isleminden hemen bir kac saat sonra baslar.
Vernikler genellikle gliseroftalikdir.

Hazir satilan yaldizlar da vardir ama, bunlar ayni
kalitede degillerdir.

Yaldiz icin vernikler seliilozik de olabilir. Kalip alma
yontemi vernik secimine ba@ladar.

Bronz yaldizlar cesitli nlianslarda satilmaktadir.
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