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SERIGRAFI'DE FOTOMEKANLK KALIP ALMA YONTEMLERI

Serigrafi'de Fotografik yolla goegitli kalip alma ydntem-
lerini g6rmeden Gnce, godaltilmak istenen tasarimin
kalibinin alinabilmesi igin nasil hazirlanmasi gerek-
tigini bilmeliyiz.

Tipon'un Olugturulmasi:

Her geyden Once, gergeklestirme ydntemi ne olursa olsun,
birinci ilke kalibi alinacak belgenin 1s1k gegirgen ve
saydamsiz (opak) bdlgelerden olusmasidir; saydam bir

ylizey lzerinde basilacak (gogaltilacak) imge kesinlikle
191k gegirmeyecek bir tarzda gergeklegtirilir.

Bu, Serigrafi teknifinde fotografik ydntemle kalip
alabilmek igin zorunludury basilacak imge 1gi1k gegirmeyecek
bir bigimde galigilmalidir. Bu Llke blr an bile gézden
irak tutulmayarak, tzglni basilabllecsk hale dbnlgtirmek
igin (tipon olugturabilmek igin) gegltll ydntemler
kullanilabilir:

. Saydam ylzey olarak asetat ([riasetat-Kodatrace,Asfﬁlon)
kullanilarak, bu ylzey lUzerine basilacak imge firgayla
uygulunabilen Urtici Guas'la veya saydamsiz ozel bir
miirekkeple gergeklegtirilebilir. Ortiici Saydamsiz Mirekkep
firliyn'le ve Tarama Ucu'yla galigilabilir; piskiirtme
araglariyla ( Aerograf) uygulanabilir.

. Gene, saydam yilizeye imge Inaktinik Bant'la (Urtiicii Bant)
veya Inaktinik Folyo'yla (Letrafilm MS1,Normapak) yapilabilir.
Letraset, Mekanorma gibi gikartmalarla galigilabilir.

. Sanatsal uygulamalarda, 1g1k gegirmezlik agisindan daha

az qlivenilir olmakla birlikte, siyah Asetat Kalemi,

Litografi Kalemi ve Rapidograf miirekkepi kullanilabilir.
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.Tipon 01u5turhada Eagka bir yol da, bilindigi gibi
fotografik ydntemdir. Opak bir yilizeyde gergeklegtirilmig
olan imge fotografisi gekilerek filme aktarilir. Film
olarak yiiksek kontrastly Ortokmatik film (Tire Film)
kullanilair. Orijinal'den odnce negatif film gergeklestirilir.
Sonra, negatiften gakigtirma yoluyla veya agrandize ederek
pozitif film elde edilir. fotografik yolla film hazirlarken
6zginde yaraimtonlar varsa Tram'li bir film gekmek gereke-
cektir. Serigrafi teknigiyle dogru olarak basilabilmesi igin
¢ok ince tram olmamasi gerekir. UOdiitlenecek en inceitramlary
- Dolaysiz Yontem igin santimetrede 20 ¢izgilik tram,

- Dolayli Yontem'de 34 ¢izgilik tram,

-Dolayli-Dolaysiz Yontem iginse 25 lik tram olarak saptanabilir.

Fotografik Kalip Alma Yéntemleri:

Ginilmiizin bu tirden kalip alma ydntemleri ilig'e ayrailar
1) DolaysizYdntem
2) Dolayli Yéntem

3) Dolayli-Dolaysiz Ydntem

Olanaklari farkli olan bu lc ydntem igin en az iki tip
donanim gerekir.

Yalnizca bir gegit fotomekanik kalip alma yéntemiyle galiga-
bilecek olanaklara sahiﬁsek, donanimin ve kullaniminin daha
sade olmasi, Dolayli veya Dolayli-Dolaysiz yéntemle alinacak
kalibin niteligine ulagilabilmesi ve dbir ydntemlere gdre

gok daha diugik maliyeti nedeniyle Dolaysiz Yéntem'i yeglememiz

yerinde olur.
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Ug grupta topladi§imiz bu fotografik kalip alma ydntemlerinin
genelde tanimini vermek gorekirse;
1) Dolaysiz Yontem'de ekranin, dofrudan, 151ga duyarli bir
emilsiyonla kaplanmasi sdz konusudur. Emilsiyon'un kurumasindan
sonra, ekran kalibi alinacak Tipon'la gakigtirilarak 1s1gin
etkisine birakilir. Sonra 1lik veya sofuk suyla banyo edilir.
2) Dolayly Yéntem'deyse kullanimdan hemen dnce duyarlagtirilan
ya da duyarli film tiponla gakigik halde pozlanir ve banyo
igleminden sonrda ekrana yapigtirilir.
3) Dolayli-Dolaysiz Yéntem'de bir dnceki gibi bir Film sé&z
konusudur, ama, film 6nce ekrana yapistirilar sonra ekranla
birlikte pozlanir ve banyo edilir.

9imdl bu ybntemlerin tek tek ayrintili agiklamasini verelim:

1) Dolaymirz Yéntem:

Poliester (Tergal), Poliamit (Naylon) gibi wsentetik iplikle
dokunmus bezler yeglenmelidir. Bu bezlerln gegitli sikilikta
dokunmug gegitleri vardir. Serigrafi bezlerinin sikiliga
santimetredeki ilmek mayisiyla ifade edilir.
Gergoeklogtirileocek bask: bliylik boyutlardaysa iri gdzenekli
bezler segilebilir. Bu durumda engok kullanilan bezler 77
numarm Naylon ve Tergal bezlerdir,

Yopacagimiz galigma milimetrenin grida ikisi inceliginde
bGlgelere sahipse gok daha kiigiik gézenekli drnedin 120 numara
veya daha ince bezler kullanmak gerekecektir.

Bez segiminde gu da gdzden i1rak tutulmamalidir: Gozenekler
ne kadar iriyse (yani santimetredeki ilmek gdzenek saylisi

ne kadar azsa, bagka bir dedisle, bezin numarasi ne kadar
kiiglkse) basimda verilecek miirekkep o kadar gok olacak ve

basilan iizerine o denli kalin bir mirekkep katmani

konulmus olacaktir.

Ekranin kalibi alinacak tiponun kenarlarindan en az yirmiger
santim daha biiyiik olacak bigimde segilmesi gereklidir.

Buna uyulmazsa basim agamasinda zorluklarla karsil;slllr.

.Ekranin Hazirlanmasi:
Emilsiyon slrilebilmesi igin ekranin bezinin dnceden

hazirlanmasi gerekmektedir.

‘Bunun igin bir gok ydntem uygulanir. Bu ydntemlerin

sonuglari birbirine oldukga yakindir.

Bu nedenle biz burada en gok kullanilan iki ydntemi

vermekle yetinecegiz:

1) Ekran Javel Suyu'yla veya Sivi Deterjanla iki yanindan
ovulur, sonra sofuk suyla iyice durulanir.

2) Bezin izerine %20 lik Sudkostik eriyifi siriiliir durulanar.
Sonra, bez %1 lik Hidroklorir Asit'i veya %3 lik Asetikasit

siriilerek ndtralize edilir.
.Emulsiyaonlar:

Ortak nitelikler tasiyan gok gegitli emilsiyon vardair:
yanlizca renklerinde, gesitli gézicllere dayanikliliklarinda,
temizlenmelerindeki kolaylikta, poz sirelerinde, duyar-
lagtiricilarinda ve korunabilme sirelerinde farkliliklar

tagirlar.
Genelde,

1) Unceden duyarlastirilmig kullanima hazir emilsiyonlar,

2) Kullanimdan hemen Gnce duyarlagtirilan emiilsiyonlar,

olmak lzere iki tiire ayirabiliriz emilsiyonlari.

Ana maddeleri Lateks veya Polivinil Alkoli duyarlastiricilari
: =

Amonyum Bikromak veya Potasyum Bikromak bazilarinin da

Diazodur,




Ekranin dig ylizine Tipon ters olarak, parlak yani diga

gelecek bigimde ortalanip, saydam bantla tutturulur. Gevri-
lerek ig yiizd yukar:i bakacak gekilde cam iizerine yerlegtirilen
ekranin, Tipon ve camla kontakti, vakum dizeni yoksa, ekranin
ig yiiziine yerlegstirilecek kege kapl:i dimdiz bir plakanin
izerine konulacak 25-30 kg. agirlikla saglanirc.

Plakanin kalinlig: yaklagik 2 cm. olmalidir.

Flloresan Tiplid Kontak Masasi'nda standart bi; emilsiyonla

poz siliresi 3-5 dakika kadardir.
H.P.R. 125 veya Halojen Ampulli Kontakt Masalari:

H.P.R. 125 ampulléri kontakt masalfrinda yakin bir ddnemde
kullanilmaya baglanilan zengin mordtesi 1ginli temiz sonug
veren ampullerdir. Pozlandirma sirasinda bu ampullerin ekrana
uzakligi Tipon'un kdsegen uzunludundan daha fazla olmalidic.
Bu durumda, 30x40 cm. boyutlarinda bir Tipon igin ampuliin
ekrana uzakligi yaklagik 60 cm. dir. Bu uzakliktan standart
bir emiilsiyonla poz 'siiresi 5 ile 7 dakika arasindadir.

Eder 80x100 cm. boyutlarinda bir filmin kalibi gekilecekse
kare biciminde birbirinin merkezinden 40 ar santimetre
uzakliga yerlestirilmis 4 lamba gerekecektir. Bu lambalarin
ekrana uzakligi 80 cm. dir. Bu durumda poz siiresi 7 dakika
kadardir.

Lambalarin ekrana uzakligi dedigtirildiginde suna dikkat
edilmelidir: Uzaklik iki katina gikarildiginda poz siiresini

dért kati arttirmak gerekir.
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Banyo Islemi:
Ekranin pozlandirilmasini izleyen iglemdir: Ekran 1lik
va da snﬁuk suyla yikanarak, Tipon'daki saydamsiz bélgelerin
ekranda kargilig: olan yerlerdeki ( 1sik gormemig bolgelerdeki)
emilsiyon akitalir; bezin o bélgelerindeki gbdzenekler agilar.
Ekran Kontakt Masasi'ndan alindiktan sonra 30derece, 35derece
sicaklikta suyla dolu bir kivete daldarilar veya, ekran biiylkse
6nce ig¢ yilizinden olmak Uzere dus fiskiyesiyle iki yanindan
yikanmaya baglanair.
Pozlandirmadan sonra hayal meyal gérilen imge, bir siire sonra,
eriyip akmaya baglar.
Imgenin konturlarini bozmamak icin az basingli su piiskiirtmeye
imge iyice temizleninceye dedin devam edilir.
Bir 6nlem olarak, imge bitiniyle agildiktan sonra, &nii ve
arkasindan ekranin yikanmasi 2-3 dakika daha SUrdUrGIUr,l
bitiniyle eriyip gitmemig kolanin akip gézenekleri tikamamasa
igin.
Sonra, ekran sicak veya sofuk hava akimiyla, imgenin bulundugu
bélgeden baglamak lzere kurutulur.
Kuruma tamamlandiktan sonra, gtézeneklerde kalma olasilig:
bulunan gtizle farkedilmeyecek Kola da, ekran emici bir yizey
Uzerine yatarilip iginden imgenin bulundugu bidlgeye sicak
suyla tampon yapilarak atilip, bzsimin sorunsuz gegmesi
garantiye alinir. Tamponlama tamamlaninca ekran, kalan suyun

bir kurutma kagdidina emdirilmesinden sonra kurutulur ve iste-

Gimiz disindaki asgikliklar tikanarak basima hazir hale getirilir.




Banyo iglemi sonucunda bazi ayrintilar agilmadiysa bu

-Gok uzun sire poz verilmesinden.

-Tipon'un yeterince saydamsiz olmamasindan,

-Tipon'la Ekran'in gakigmasinin (kontaktinin) pozlandirma
sirasinda yeterince saglanamamasindan kaynaklanmigtir.

Kalip almaya baglamadan 8nce poz siiresini saptayan bir test
yapilmasi 6§Utlen;r. Bunun igin bir test Tipon'u ve bu Tipon'un
bitln ylizeyinin 571 Und kaplayacak lg bant halinde siyah

kagit veya inaktinik film gereklidir. Tipon'un 3/4 U drtilerek
3 dakikada bir, bir parga kaldirmak suretiyle drnedin, 12
dakika poz verilir. Bdylelikle, 3,6,9,12 dakika pozlandirilmig
4 bolge elde edilir.

Banyo igleminden sonra en iyi pozlanmis bélge ve dolayisiyla
en elverigli poz siiresi bulunmus olur.

Poz hatasini anlamak oldukga kolaydir. Gereginden fazla poz
verilmigse ince ayrintilar gikmaz. Az poz verilmigse emiilsiyon
yeterince sertlegmemigtir; banyo sirasinda kabarip akar, kalip
bozulur.

.Ekran'in Yeniden Kullanllma% Uﬁzere Emilsiyondan Temizlenmesi
(Kalibin silinmesi)

Basimdan sonra ekranin yeniden kullanilmak lizere emiilsiyondan
arindirilabilmesi igin, @ncelikle, basim miirekkebinin bezin
gozeneklerinden ve emilsiyon katmanin lzerinden iyice temizlenmis
olmasi gereklidir. Kalip'in silinmesi emiilsiyon katmanin
eritilip akitilmasidir.

Emilsiyonu eritmekte Hipoklorit de Sud'un Gamasir -Suyu olarak

piyasada satilan g¢dzeltisi yeterlidir.
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Ekranin her iki ylzi de Javel Camagir Suyu emdirilmis bir
stngerle 2-3 dakika silinir. Ekran bu gekiide 5 dakika
bekletilir. Javel Suyu'nun bezin gdzeneklerinde kurumamasina
dikkat edilir.
Sonra, ekran basingli suyla durulanir. Gamasir Suyu'nun etki-
siyle eriyen emiilsiyon tabakasini bezin gizeneklerinden ata-
bilmek igin basingli su gereklidir.
Gerekli basingta su O0zel bir aygitla elde edilebildiginden,
bu aygitin bulunmadig:i durumlarda ekran dug fiskiyesiyle
durulandiktan sonra kalan emiilsiyon iki yanindan selilozik
tiner emdirilmis pamukla ovugturularak temizlenir.
Arada bir 1g1ga tutup denetleyerek ekranin temizlenmesi
strdirdldr. Hig bir gdzenedgi tikali kalmayacak gekilde
emiilsiyondan arindirildiktan sonra ekran iki yanindan deter-
janli singerle silinir, durulanir, kurutulup kaldirilair.
Temizleme iglemi yukarida agiklandid: gibi yapirldiginda ayni
ekran bir gok kez yeniden kullanilabilir. Yanliz, Tergal,
(Poliester) bezler Naylon (Poliamid) bezlerden daha az
dayaniklidir.
2) Dolayli Ydntem:
Bu ydntemle Dogdal Ipek, Naylon ve Madensel Bezler kullanilir.
Bir serigrafik filmi kusursuz gekilde Tergal bezler ilizerine
yapigtirmak gok zordur.
Dogal Ipek kullanildifinda orta incelikte bir ig igin 48-62
numara, ince bir is iginse 68 numara ipek kullanmak gerekli-
dir. Naylon bezlerdense, Dolaysiz Ydntem'de oldudu gibi,
tipenun incelidine gdre 77 numaradan 120 numaraya kadar

bezler kullanilair.
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.Ekranin Hazirlanmasi:

Ekranlar kaliba olugturacask filmin yapigmasani saglamak igin
titizlikle hazairlanmalidir. Dogal Ipek, Naylon ve Tergal
ekranlarin hazarlanmasi birbirinden farklad:ir.

. Dogal Ipek Bezler:

En basit ve en etkili ydntem ekrani, ipedin reginesini
temizlemek icin 60-70 derece sicak suyla yikamaktir; sonra
bir dakika kadar amonyakli deterjanla firgalanir. Ekran bir
kag dakika deterjanin etkimesi igin bekletilir; sonra,soguk
suyla iyice durulanar.

Toz deterjan kullanilmamalidar.

.Naylon Bezler:

iki yd@ntem 6ditlenir:

1) Ekran %20 lik Sudkostik'le, yanlizca filmin yapastarilacaga
alan olmak lzere, fargalanir; bir kag dskika bekletildikten
sonra suyla durulanar. yumugak bir asitle ndtralize edilir.
Asit olarak %1 lik Hidroklorik Asit, %3 1lik Asetik Asit veya
sirke kullanilabilir.

2) 95 kisim Alkol'e 5 kisim Metakresol olmak {izere bir kara-
sam hazarlanar. Iki yanindan bu karigimla silinen ekran bir
kag dakika bekletilir, sonra soguk suyla durulanair.
Metakresol'in bez Uzerinde gereginden fzzla etkimesinden
sakinmak gerekir. Krezilik Asit Naylon'un gozicisi oldugGundan
fazla etkidiginde bezin dayanikliliinda azalma olur. Ote
yandan, bu karisimi ileride kullanilmak Ulzere fazla hazarla-
mamak gerekmektedir. Alkol g¢abuk buharlastigindan bir siire
sonra Metakresol yogunlasir ve karisim daha etkili hale gelir.
Bu iki ybdntemin de gergeklestirilmesi sarasinda eldiven

kullanilmaladair.
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.Tergal Bezler:

Guncel ydntemiér filmin iyi yapisabilmesi igin bezin iplik-
lerinde mekanik yolla pirtiklenme olusturma ydnindedir.
Onceden 1slatilmis olan ekranin dig yiizi bir miktar
Silisyumkarbiir tozu serpilip nemli bezle bir, iki dakika
ovulur. Bezin gdzeneklerini tikamamasi igin bu tozun olanak
oldugunca ince olmasi gerekmektedir.

Sonra ekran iyice yikanir, durulanir.

Film bez heniiz nemliyken yapigtairilmalidar.

.Filimler:

Dolayli Yontem'le serigrafik kalip almak igin kullanilan
fFilmler iki ana grupta toplanir.

1) Duyarlastirilmamis filmler

2) DUYARLI Ffilmler.

Filmler 1g1k gegirgen polyester veya P.V.C. bir tasiyici
Uzerinde plastik veya jelatin bir katmandan olugmustur.

1) Duyarlastirilmamis Filmler:

Gok sayida firmanin bu filmlerin bir ¢ok gesidini piyasaya
sirmis bulunmasina karsin kullaniliglari hemen hemen aynidir.
Bizim burada anlatacagimiz ydntemler bitin markalar icin
gegerlidir. Yanlizca duyarlagtiricinin yilizdesi ve dogal
olarak, poz slresi bir tipten &biiriine dejigiklik gdsterebilir.
Dodru pozlandirmanin bulunmasi igin en iyi metot "Dolaysiz
Yontem" bGléminde agikladidimiz test ydntemidir.

Caligirken sari 1sik kullanilmali, flieresan ve giin 151§indan
sakinilmalidir.

Tipon boyutlarinda kesilen film diz ve kati bir yiizey lzerine
emilsiyonlu yilizi yukari gelecek gekilde serilir, duyarlastirma

iglemine gegilir.
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Bunun igin, 1 litre Ariksu' da eritilmis 60-90 gr. Amonyumbikro-
mat'la Alkolden olugan bir karisim kullanilar.

Genellikle, 1 kisik Alkol'e, 2 kisim Amonyumbikromat erigiyi
alinar.

Filmin Gzerine dékilen duyarlastirici gok yumugak bir fircayla
birbirini kesen geciglerle homojen bir gsekilde yayilar.
Duyarlagtiricinin sicakliga 16 dereceyi gegmemelidir.Cinki

bu 1sinin lzerindeki karisim filmin jelatinini eriterek kalin-
lidan1 azaltar.

Duyarlagtiralan film karanlikta sofuk hava akimiyla kurutulur.
Karigimdaki alkol nedeniyle kuruma siiresi oldukga kisadir.
Kuruduktan sonra film pozlandirmaya hazir hale gelmisgtir.
Tipon'un galigilmig yizi Film'in tasayici ( emiilsiyonsuz )
tarafina, parlak ylizii 131Ga dodru gelecek sekilde Tipon ve
Film Kontakt Masasi'nin cami ilzerine konur.film, Tipon, Cam
vakumla veya agdirlik konularak gakigtaralar.

Poz siiresi 40 saniye'yle, 3 dakika arasindadir. Poz siiresini
etkileyen degiskenler, Duyarlastirici'nin yodunludu, lambanin
uzakligi ve giicli, oda sicakligadar.

Unceden test yapmak bagsarili bir sonug igin zorunludur.
Pozlandirilmig film 1sikly egdik 'bir yiizey iizerine konularak
111k suyla yikanir. (35-45 derece). Filmin 1s1k gérmemis
btlgeleri suyun etkisiyle eriyip akmaya baslar. Yikama 111k
sonra sofuk suyla, su renksiz skmaya baslayana dek, sirdirilir.
Hatta bundan sonra bile bir iki dakika yikamaya devam etmek

kesin bir sonug igin iyidir.
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Film emiilsiyonlu yiizii yukari gelmek lzere sert bir yilzey
Uzerine serilir. Sonra, ekranin dig yizd filme bastirilarak
yapaistarilar; ic¢ ylizine emici bir kadit yayilarak merdaneyle
fazla su atalar. Bu iglem emici kaitlar dedistirilerek
sirdiirilir. En sonunda, soguk hava akimiyla kurutulan ekranin
dig yiliziinden tasiyica aset;t dikkatlice soyulup cgikaralir.
Film'le gasi arasinda kalan agikliklar kapatici bir siviyla
(emilsiyonla) tikanir. Rétuslanir. Boylece kalip basima

hazir hale getirilir.

2) Duyarli Film'ler:

Birbirine pek yakin olanaklar sunan bir gok gegidi vardar.

Bu tip filmler Duyarlagtirilmamig Film'lere gbére kullanil-
malari daha basit ve hizli olmasina karsin, ayni derecede
iace ayrintilarin elde edilmesine imkan vermez; milimetrenin
2/10 undan daha ince'islerde o6gitlenmezler.

Film &nceden duyarlagtarilmis oldugu igin islemler giin
1s1ginxyn girmedigi, flioresan lambalarin yanmadigi az 1sikla
bir ortamda gerceklegtirilmelidir.

Kullanim sirasinda duyarlastirilan tipte filmler gibi bu
filmler de saydam tagiyici lzerinde renkli bir plastik
Jjelatin tabakadan olusur.

Kalibi alinacak Tipon'dan bir sz daha biiyiik bir parca kesilir
Tipon'un caligilmig yizi filmin tagsiyicisina gelecek sekilde
Kontakt Masasi'nin cami lzerine konur, vakumla veya agarlakla
tam gakigma saglanar.

Poz siresi bir ©nceki filmlere gdre daha uzundur; test yapmak
iyi bir sonug igin kaginilmazdar.
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Dolayli Ydntem'de kullanilan filmlerde poz siiresi Gnemli

rol oynar. Disik poz banyo sunucunda jelatin katmaninin

gok ince ve delikli olm351yla.hemen fark edilir. Fazla poz-
daysa bagta iyi bir film elde edilmis gibidir ama, ekranda
kuruduktan sonra bazi bglumlerinin ipe§e yapigmadigi. gorilir.
Fazla 1giklandirilmig duyarli ylzey geredinden fazla sert-
lesir bu nedenle de beze zor yapisgir.

Pozlandirma tamamlandiktan sonra film 4 ile 10 kisim arasinda
hazirlanmig Oksijenli Su, (H2 02) banyosunda iki dakika yikanirt.
Oksij enli Su piyasada 10 veya 20 kisimlik olarak satilir.
Piyasadaki Oksijenli Su,kullanilan filmin imalatgisi tara-
findan prospéktﬁste belirtilen yilizdede asagidaki tabloya

gdore sulandirilair:

20 Kisimlik H2 02 - %

10 " " - %3
7 " " - %2
1 " 0 e B0

Sonra, film 35-43 derece sicaklikta suyla iyice agilincaya

dedgin yikanir.

Ekrana yapigtirma iglemi bir Onceki filmde agikladigimiz {
gibidir.

3) Dolayli Dolaysiz Yontem:

Dolayli Dolaysiz Yéntem her tirli (Dogal, Sentetik, Madensel)

bezle kullanilabilirse de 6zellikle, Tergal bezler lzerine i
ve gene tek fFilmle kalip alma ydntemidir.

Tergal bezlerin en iyi renk gakigmasina olanak taniyan, gok

az galigilan bezler olmasi, Dolayli Dolaysiz Ydntem filminin

de miikemmel bir basim gergeklegtirmeye yatkinligi, Dolaysiz
Yéntem'e gdre biraz daha pahaliya mal olsa da gok temiz

bir sonug istendidinde bu ydntemi yeglememizi gerekli kilar.

| —

L6
Bu ydntem bugiin igin en modern, en geligmis serigrafik
kalip alma yontemidir.
.Ekranin Hazirlanmasti:
Tergal'i kalip almaya hazirlamak igin uygulanacak en akil-
lica iglem %25 lik Sudkostik'le firgalamaktir. Bez daha
sonra yumugak bir asitle ndtralize edilir (daha dnce
anlatildigd: gibi). Bununla birlikte, iglemi tamamlamak igin,
ekrani, dig ylziinden Silisyumkarbir'le (yumugsak bir firga
araciligiyla) iki dakika firgalamak iyi olur.
.Filmler:
Dolayli Dolasiz Yontem filmlerini de iki gurupta
toplayabiliriz:
1) Emilsiyon'la birlikte kullanilan filmler,
2) Duyarli Kapiler (Capillaire) filmler.
1) Emiilsiyonla birlikte Film (Ulano 200PR):
Hizli bir yéntemdir. {fok dayaniklidir ve ince sonuglar
alinabilir. Emilsiyon'u ve Duyarlagtirici'siyla birlikte
satilir. Yeterli miktarda Emiilsiyon duyarlagtirilair.
Tipon'dan az daha biiyiik kesilen film ylzi yukariya gelecek
gekilde bir plang veya cam ilizerine serilir.
I¢ yiizii yukari gélecek gekilde filmin lzerine yerlegtirilen
Ekran'in igine ddkiilen emilsiyon lastik lamli bir raketle
yayilarak film ekrana yapigtirilair.
Kurutma Dolabi'nda soguk hava akimiyla kurutulan ekran,
filmin tagiyicisi dikkatlice soyularak pozlandirmaya hazir-
lanir. Poz silresi testle belirlenmelidir.
Isiklandirma tamamlandiktan sonra ekran 25-40 derece suyla

banyo edilir.
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2) Duyarli Kapiler Filmler:

Bu ytntem en modern, en basit ve hizli, en dayanikla
yontemdir. Cok ince sonuglar alinabilir. Bu ydntem hig
bir kimyasal madde kullanmayi gerektirmez.

Bugin piyasads bu tip filmlerin Ulano firmasinin Urettigi
biri sulu mirkkeplere dayanikli olmak iizere iic gesiti
bulunabilmektedir.

CDF4 - 40 mikron kalinlikta normal buyutlarda ve sanayide
kullanilabilen bu film g¢dzUcllere dayaniklidir.

UVF1 - 20 mikron kalanlikta, biiylik boyutlarda ve tramla
basimda kullanilabilen bu film de ¢8ziicilere dayaniklidir.
AQF3 - Tekstil uygulamalarinda kullanilan film sulu
mirekkeplere dayanakladar.

CDF4 ve UVF1 emilsiyonla birlikte da kullanilabilmektedir.
(Emilsiyon Fotocoat <771R).

Bu ¢ film de ayni gekilde kullamilar.(uygulanair)

Film emllsiyonlu yilizi yukari gelecek sekilde diiz bir
ylizeye serilir. Nemlendirilmig ekran ig yilzi yukari dogru
filmin izerine yerlestirilir. Ekran ig yiiziinden raklet
gidip gelmeleriyle filme yapigtarilar.

Ekran karanlikta kurutulduktan sonra filmin tagiyicisa
soyulur, pozlandirilir ve souk suyla banyo edilir.
Béylece, Fotomekanik Kalip Alma Ydntemleri'nin tumind

gormis olduk.
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